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Metal cutting tools—Terms in reamers

(ISO 5420:1983,Reamers— Terms,definitions and types, MOD)
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GB/T 1008  HLM N T T 252 & A RIE

GB/T 1131.1 FH#EJ] % 1340 BAMRF(GB/T 1131, 1—2004,1S0 236-1:1976 ,MOD)
GB/T 1132  HARM S GBS JI (GB/T 1132—2004,1S0 521:1975,MOD)

GB/T 1135 ERXHLH B I A4 (GB/T 1135—2004,1SO 2402:1972,MOD)

GB/T 1139 %% [ 8 £ 1K 1 [ 4 4% )1 (GB/T 1139—2004,1S0 2250:1972, MOD)

GB/T 4243  BEERAEM K JIHLAEJ] (GB/T 4243—2004,1S0 236-2:1976 ,MOD)

GB/T 4247  SLCHERHLIAF 28 T] (GB/T 4247—2004,1SO 2238:1972,MOD)

GB/T 20331 FHAHHLA 1 : 50 HEEH F4 I (GB/T 20331—2006,1S0 3466:1975,MOD)
GB/T 20332 HERGHLAT 1 ¢ 50 4EBE4S 748571 (GB/T 20332—2006,1SO 3467:1975,MOD)
GB/T 20774  F-H 1 : 50 4 A T4 71 (GB/T 20774-—2006,1S0 3465:1975,MOD)
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