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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ５４２０：１９８３《铰刀　术语，定义和型式》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ５４２０：１９８３重新起草。

本标准与ＩＳＯ５４２０：１９８３有下列差异：

———删除了ＩＳＯ引言，增加了前言；

———规范性引用文件中的国际标准用我国国家标准替代；

———在结构术语中增加术语：铰刀；

———在结构术语中删除术语：切削螺旋运动、切削锥法向后角、背前角、径向前面、正前角、负前面；

———对于切削锥、导锥、切削导锥等术语进行重新归类；

———在型式术语中增加术语：整体铰刀、焊柄铰刀、组合铰刀、镶齿铰刀、焊齿铰刀、可调铰刀、带导

柱可调铰刀、可胀式铰刀、带导柱可胀式铰刀、浮动铰刀、直槽铰刀、螺旋槽铰刀、中心孔铰刀、

去毛刺铰刀、管接头铰刀、枪孔铰刀、气门座铰刀、活塞销铰刀、锥管铰刀、复合铰刀、硬质合金

铰刀；

———增加了索引。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国刀具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ９１）归口。

本标准起草单位：成都工具研究所。

本标准主要起草人：沈士昌、樊瑾。
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金属切削刀具　铰刀术语

１　范围

本标准规定了金属切削用铰刀的术语、定义，同时列出了术语的英文对应词和索引。

本标准适用于金属切削用铰刀。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１００８　机械加工工艺装备基本术语

ＧＢ／Ｔ１１３１．１　手用铰刀　第１部分：型式和尺寸（ＧＢ／Ｔ１１３１．１—２００４，ＩＳＯ２３６１：１９７６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１１３２　直柄和莫氏锥柄机用铰刀（ＧＢ／Ｔ１１３２—２００４，ＩＳＯ５２１：１９７５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１１３５　套式机用铰刀和芯轴（ＧＢ／Ｔ１１３５—２００４，ＩＳＯ２４０２：１９７２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１１３９　莫氏圆锥和米制圆锥铰刀（ＧＢ／Ｔ１１３９—２００４，ＩＳＯ２２５０：１９７２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４２４３　莫氏锥柄长刃机用铰刀（ＧＢ／Ｔ４２４３—２００４，ＩＳＯ２３６２：１９７６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４２４７　莫氏锥柄机用桥梁铰刀（ＧＢ／Ｔ４２４７—２００４，ＩＳＯ２２３８：１９７２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０３３１　直柄机用１∶５０锥度销子铰刀（ＧＢ／Ｔ２０３３１—２００６，ＩＳＯ３４６６：１９７５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０３３２　锥柄机用１∶５０锥度销子铰刀（ＧＢ／Ｔ２０３３２—２００６，ＩＳＯ３４６７：１９７５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０７７４　手用１∶５０锥度销子铰刀（ＧＢ／Ｔ２０７７４—２００６，ＩＳＯ３４６５：１９７５，ＭＯＤ）

ＪＢ／Ｔ３８６９　可调节手用铰刀

３　条目编号

本标准以章条号直接作为术语的条目编号。

４　与结构参数有关的术语和定义

４．１

铰刀　狉犲犪犿犲狉

用于铰削加工的刀具，见ＧＢ／Ｔ１００８。

４．２

轴线　犪狓犻狊

铰刀的纵向中心线［见图１ａ）］。

４．３

柄　狊犺犪狀犽

铰刀上用于夹固和传动的部分（见图１）。

４．３．１

锥柄　狋犪狆犲狉狊犺犪狀犽

圆锥形柄，通常为莫氏锥柄［见图１ａ）］。
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