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承压设备带压密封剂技术条件

1 范围

本标准规定了对带压密封剂的要求、检验规则、测试方法、标志、包装、运输、贮存和密封施工的选用

原则及注剂操作时的使用方法。
本标准适用于各种带压密封用密封剂。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不含勘误内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否

可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T1690 硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法

GB/T14837 橡胶及橡胶制品组分含量的测定 热重分析法

GB/T16584 橡胶 用无转子硫化仪测定硫化特性

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1
带压密封 onlineleaksealing
流体介质在泄漏状态下,进行有效密封的技术手段。

3.2
密封剂 sealants
带压密封技术所使用的专用密封材料的总称。包括密封注剂和紧固密封剂。

3.3
密封注剂 injectingsealants
供“注剂枪”注剂使用的复合型密封材料的总称。

3.4
紧固密封剂 fasteningsealant
供紧固带压密封法使用的一种专用密封材料。

3.5
初始注射压力 initialinjectingpressure
表示密封注剂流变性难易程度的技术指标,单位为 MPa。

3.6
热固化 heatingcure
密封剂通过吸收热量发生化学反应,由塑性体转变为弹性体的过程。

3.7
固化温度 initialcuringtemperature
密封剂由塑性体转变成弹性体的最低温度。
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