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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国铸造机械标准化技术委员会(SAC/TC186)归口。
本标准起草单位:宁波思进机械有限公司、广东雄新压铸有限公司、上海中桓数字自动化设备科技

有限公司、深圳领威科技有限公司、东莞宜安电器制品有限公司、伊之密精密机械有限公司、广州数控设

备有限公司、宁波东方压铸机床有限公司、宁波力劲机械有限公司。
本标准主要起草人:刘汝斌、王洪飞、詹体元、刘相尚、杨晓娟、余壮志、张玉洁、竺丰年、王新良。
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数 控 压 铸 机

1 范围

本标准规定了数控压铸机的技术要求、精度、试验方法、检验规则及标志、包装、贮存和运输。
本标准适用于数控卧式冷室压铸机(以下简称数控压铸机)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB2893 安全色

GB2894 安全标志及其使用导则

GB/T3766 液压系统通用技术条件

GB5083 生产设备安全卫生设计总则

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T7932 气动系统通用技术条件

GB/T7935 液压元件 通用技术条件

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13306 标牌

GB16754 机械安全 急停 设计原则

GB/T17421.1—1998 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

GB20906 压铸单元安全技术要求

GB/T21269—2007 冷室压铸机

GB/T25371 铸造机械 噪声声压级测量方法

GB/T26220 工业自动化系统与集成 机床数值控制 数控系统通用技术条件

JB/T5365.1 铸造机械清洁度测定方法 重量法

JB/T5365.2 铸造机械清洁度测定方法 显微镜法

3 术语和定义

GB/T21269—2007第3章界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
数控压铸机 numericalcontroldiecastingmachines
使用计算机数控技术对其主要功能、性能、参数等实施控制和管理的压铸机。

3.2 
快压射提速加速度 fastinjectionspeedacceleratingacceleration
由最后一段慢压射速度转换到最大快压射速度时,其速度差与该过程所需的时间(提速时间)的比

值(见图5)。
1
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