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引  言

  JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写规则》、JJF1001—2011 《通用计量术语及

定义》、JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本规程制定工作

的基础性系列规范。
本规程主要参考了 GB/T3682.1—2018《塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率

(MFR)和熔体体积流动速率 (MVR)的测定 第1部分:标准方法》的相关技术内容。
与JJG878—1994相比,除编辑性修改外,主要技术变化如下:
———“切样时间间隔误差”的计量性能指标由原规程规定的 “不超过±0.3%”变更

为 “不超过±1.0%”(见表1);
———增加了 “活塞杆位移误差”的计量性能指标 (见表1);
———增加了 “活塞头直径”的计量性能指标 (见表1);
———“料桶温度波动”的计量性能指标由原规程规定的 “4小时内不超过0.5℃”变

更为 “4小时不超过1.0℃”(见表1);
———“料桶温度梯度”根据熔体流动速率仪试验温度范围分别规定其计量性能指标

(见表1);
———熔体流动速率仪测量误差分为熔体质量流动速率 (MFR)和熔体体积流动速

率 (MVR)两种。熔体质量流动速率 (MFR)时,仪器测量误差的计量性能

指标由原规程的 “±10%”变更为 “±25.0%”;熔体体积流动速率 (MVR)
时,仪器测量误差的计量性能指标为 “±25.0%”(见表1);

———删除了原规程 “附录3标准试验条件”和 “附录4标准物质加入量与切样时间

间隔”;
———增加了 “附录A热塑性塑料相关材料标准规定的测定熔体流动速率的条件”

(见附录A)。
本规程的历次发布情况为:
———JJG878—1994。
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熔体流动速率仪检定规程

1 范围

本规程适用于挤压式熔体流动速率仪的首次检定、后续检定和使用中检查。

2 引用文件

本规程引用了下列文件:

GB/T3682.1—2018 塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率 (MFR)和熔体体积

流动速率 (MVR)的测定 第1部分:标准方法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 术语和计量单位

下列术语和定义适用于本规程。

3.1 熔体质量流动速率 meltmass-flowrate;MFR
在规定的温度、负荷和活塞杆位置条件下,熔融树脂通过规定长度和内径的口模的

挤出速率。以规定时间挤出的质量作为熔 体 质 量 流 动 速 率,单 位 为 克 每 十 分 钟

(g/10min),见公式 (1)。

MFR(T,mnom)=
600×m

t
(1)

式中:

T  ———试验温度,℃;

mnom ———标称负荷,kg;

m ———切段平均质量,g;

t ———切段时间间隔,s。
注:国际单位制 (SI)允许使用dg/min,并规定1g/10min=1dg/min。

[来源:GB/T3682.1—2018,3.1,有修改]

3.2 熔体体积流动速率 meltvolumn-flowrate;MVR
在规定的温度、负荷和活塞杆位置条件下,熔融树脂通过规定长度和内径的口模的

挤出速率。以规定时间挤出的体积作为熔体体积流动速率,单位为立方厘米每十分钟

(cm3/10min),见公式 (2)。

MVR(T,mnom)=
A×600×l

t
(2)

式中:

T ———试验温度,℃;

mnom ———标称负荷,kg;
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