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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国螺纹标准化技术委员会(SAC/TC108)提出并归口。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准负责起草单位:上海市计量测试技术研究院。
本标准参加起草单位:上海市紧固件和焊接材料技术研究所、中机生产力促进中心。
本标准主要起草人:蔡明钢、王健、薛俊义、李晓滨、祝逸庆、刘远模、王莺、唐英娜、茅振华、

王蔚、余桂英。
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圆柱螺纹检测方法

1 范围

本标准规定了圆柱螺纹参数(螺距、导程、牙侧角、大径、中径、小径、中径圆柱圆度、中径圆柱锥度、

牙底圆弧半径、顶径相对中径跳动)的检测方法。

本标准适用于圆柱螺纹参数的检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3934 普通螺纹量规 技术条件

GB/T8124 梯形螺纹量规 技术条件

GB/T10922 55°非密封管螺纹量规

GB/T14791 螺纹术语

JB/T10865 统一螺纹量规

JJF1001 通用计量术语及定义

JJF1059 测量不确定度评定与表示

3 术语和定义、代号

GB/T14791、JJF1001和JJF1059界定的以及下列术语和定义、代号适用于本文件。

3.1 
螺纹检测 testonscrewthreads
为确定螺纹产品是否符合相应标准要求的一组操作。

  注:这些操作通常包括对螺纹参数量值的测量和(或)是否超过允许极限的检验。

4 检测条件

4.1 标准参考条件

标准参考温度:t0=20℃;标准参考测力:F0=0。

4.2 测量温度条件

环境温度及被测件与测量器具温差要求应符合表1的规定。

1

GB/T28703—2012



 
 
    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     页数: 1
     与当前相同
      

        
     1
     1
     1
     324
     295
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsCur
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     页数: 1
     与当前相同
      

        
     1
     1
     1
     324
     295
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsCur
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     页数: 1
     与当前相同
      

        
     1
     1
     1
     324
     295
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsCur
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 8.268 x 11.693 inches / 210.0 x 297.0 mm
     Shift: 无
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20121213080828
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Tall
     1
     0
     No
     429
     286
    
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

        
     61
     65
     64
     65
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base





