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前　　言

　　ＧＢ／Ｚ２４６３６《产品几何技术规范（ＧＰＳ）　统计公差》分为如下五部分：

———第１部分：术语、定义和基本概念；

———第２部分：统计公差值及其图样标注；

———第３部分：零件批（过程）的统计质量指标；

———第４部分：基于给定置信水平的统计公差设计；

———第５部分：装配批（孔、轴配合）的统计质量指标。

本部分为ＧＢ／Ｚ２４６３６的第２部分。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ和附录Ｃ均为资料性附录。

本部分由全国产品尺寸和几何技术规范标准化技术委员会提出并归口。

本部分起草单位：中机生产力促进中心、山东理工大学、中原工学院、郑州大学。

本部分主要起草人：熊、张宇、赵则祥、张琳娜。
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产品几何技术规范（犌犘犛）　统计公差

第２部分：统计公差值及其图样标注

１　范围

ＧＢ／Ｚ２４６３６的本部分规定了统计公差值及在图样中的标注方法。

本部分适用于应用统计过程控制的线性尺寸，特别是具有较高公差等级的配合尺寸；也适用于具有

双侧规范限且应用统计过程控制的计量型质量特性。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｚ２４６３６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｚ２０３０８　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　总体规划（ＧＢ／Ｚ２０３０８—２００６，ＩＳＯ／ＴＲ１４６３８：１９９５，

ＭＯＤ）

３　统计公差值的形式

过程质量指标的统计公差值由特定的统计公差应用层面决定。上层和中层均为无量纲的标准化数

值，下层为具有量纲的数值。

３．１　过程质量指标的统计公差值

过程质量指标的统计公差值（犘
ｄ 、犘


ｃ 、犘


ｑｌ）采用百分比表示，由推荐表格选用。一般取小数点后一

位或二位。其中，要求特别高的犘
ｄ 可用百万分之一（１０

－６）为单位表示。

３．２　标准化的二维统计公差值

二维统计公差值是用（犆ｐ ，犽
）和（犆ｐ ，δ

）数组中的无量纲的数值表示，其大小由上层直接质量指

标或间接质量指标决定。

３．３　具有量纲的二维统计公差值

具有实际量纲的基于二维统计参数界面的统计公差值是用（σ，Δ）数组中的数值表示，其大小由

标准化的二维统计公差值转换。

３．４　通用要求的质量水平及各项统计公差数值

统计公差通用要求的质量水平可按３σ和４σ质量水平推荐，按照行业和产品特性选择其中一个作

为默认的统计公差通用要求，其隐含的各项统计公差数值如表１所示。

表１　统计公差通用要求隐含的各项统计公差数值表

质量水平 犆ｐ δ 犽 犘ｄ
 犘

ｃ （犕±犜／６） 犘
ｃ （犕±犜／４） 犘

ｑｌ 犆ｐｋ 犆ｐｍ

３σ １ ０ ０ ０．２７％ ６８．３％ ８６．６％ １１．１１％ １．００ １．００

４σ １．３３ ０．５ ０．１２５ ０．０２４４％ ７６．３％ ９２．６％ ７．８４％ １．１６ １．１９

　　特定要求的ＳＩＧＭＡ质量水平及各项统计公差数值见附录Ａ。

４　统计公差在图样上的标注

可以按照统计公差通用要求和特定要求在相关图样和技术文件中分别用符号和数值表示。
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