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前  言

  本指导性技术文件按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本指导性技术文件使用翻译法等同采用ISO/TR15847:2008《图形技术 印刷机系统和印后整饰

系统以及相关辅助设备的图形符号》。
与本指导性技术文件中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:

GB/T5465.11 电气设备用图形符号基本规则 第1部分:原形符号的生成(GB/T5465.11—

2007,IEC80416-1:2001,IDT)

GB/T16902.2 设备用图形符号表示规则 第2部分:箭头的形成和使用(GB/T16902.2—

2008,ISO80416-2:2001,IDT)
本指导性技术文件做了下列编辑性修改:
———为与现行的印刷机械行业标准相协调,将指导性技术文件名称中的“图形技术”修改为“印刷

机械”;
———将3.3第二段中“国际标准化组织 TC130工作组秘书处”改为“SAC/TC192秘书处”

(见3.3);
———将附录B的B.3中“国际标准化组织TC130秘书处……”和“国际标准化组织TC130WG5

……”等内容修改为“SAC/TC192秘书处”(见附录B中的B.3);
———增加了汉语拼音索引(见索引)。
本指导性技术文件由中国机械工业联合会提出。
本指导性技术文件由全国印刷机械标准化技术委员会(SAC/TC192)归口。
本指导性技术文件负责起草单位:北京印刷机械研究所、陕西北人印刷机械有限责任公司、潍坊华

光精工设备有限公司、浙江国威印刷机械有限公司。
本指导性技术文件参加起草单位:高斯图文印刷系统(中国)有限公司、宁波欣达印刷机器有限公

司、温州天铭印刷机械有限公司。
本指导性技术文件主要起草人:严珠、刘锋、平瑶、张文波、林孝国、陈培明、张耀宗、张俊峰、吴立中、

黄耀华。

Ⅲ

GB/Z26138—2010/ISO/TR15847:2008



印刷机械 印刷机系统和印后系统以及
相关辅助设备的图形符号

1 范围

本指导性技术文件定义了适用于印刷机系统、印后系统以及相关的辅助设备的图形符号。这些图

形符号用来区别用途或显示功能/状态(条件/方式),并用于设备的操作中。
这些图形符号主要用于设备控制,包括:按钮、触摸屏、键盘。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

IEC80416-1 电气设备用图形符号基本规则 第1部分:原形符号的生成(Basicprinciplesfor
graphicalsymbolsforuseonequipment—Part1:Creationofsymboloriginals)

ISO80416-2 设备用图形符号表示规则 第2部分:箭头的形成和使用(Basicprinciplesfor
graphicalsymbolsforusesonequipment—Part2:Formanduseofarrows)

3 图形符号设计和放置要求

3.1 图形符号设计

在国际标准IEC80416-1和ISO80416-2中给出了图形符号设计的一般要求。
用于印刷机和印后系统的图形符号的附加要求包括以下内容,图案设计应清晰可辨。为了这个目

的,符号的尺寸应至少是10mm×10mm,并且图案的线性与像素再现应是清晰的。但是,在某些情况

下,为了适当的像素再现,符号的尺寸可以大于10mm×10mm。作为图形主要部分的文本(字母/数

字)的高度应至少是4mm,且在操作部位应容易解读。
图形符号应设计为高对比度的二维图案。
注:用等距画法表现三维物体的图形符号,因为只具有宽和高的特性,因此也被视为二维图案。

图形轮廓(小正方形、圆形、三角形等)应被填充(用黑色、暗黑色填充)。相反的应用空白(用白色或

亮色填充)。因此,无论应用那种情况都要提供对应的背景。在本指导性技术文件中图形符号的含义不

应因为颜色或形状作为依据或改变。
图形符号应体现运行中的功能。

3.2 图形符号放置方向

控制元件(钥匙、按钮、开关等)的图形符号应标注在控制元件上或其附近,当图形符号在控制区附

近时,应与整个表盘一致并且与控制区的关系要清晰。
除非另外标明,否则图形符号的方向应按本指导性技术文件来标注。
当标明某图形符号的方向是镜像时,就意味着该图形符号在垂直方向上可以是镜像或颠倒的。

3.3 印刷机和印后系统新图形符号提案

一般来说,随着技术的变更,新图形符号的需求也越来越多,为了控制有关设备图形符号不同版本
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