
书书书

犐犆犛７７．１８０
犎９２

中华人民共和国有色金属行业标准

犢犛／犜１１９．４—２００８
代替 ＹＳ／Ｔ１１９．４—１９９２

氧化铝生产专用设备

热平衡测定与计算方法

第４部分：高压溶出系统

犇犲狋犲狉犿犻狀犪狋犻狅狀犪狀犱犮犪犾犮狌犾犪狋犻狅狀狅犳犺犲犪狋犫犪犾犪狀犮犲狅犳

狊狆犲犮犻犪犾犲狇狌犻狆犿犲狀狋狊犳狅狉犪犾狌犿犻狀犪狆狉狅犱狌犮狋犻狅狀—

犘犪狉狋４：犎犻犵犺狆狉犲狊狊狌狉犲犱犻犵犲狊狋犻狅狀狊狔狊狋犲犿

２００８０３１２发布 ２００８０９０１实施

国家发展和改革委员会 发 布



书书书

前　　言

　　本部分代替ＹＳ／Ｔ１１９．４—１９９２《氧化铝生产专用设备　热平衡测定与计算方法（高压溶出器）》。

本部分是对ＹＳ／Ｔ１１９．４—１９９２《氧化铝生产专用设备　热平衡测定与计算方法（高压溶出器）》的

修订。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本部分负责起草单位：中国铝业股份有限公司河南分公司。

本部分参加起草单位：中国铝业股份有限公司山东分公司、中国铝业股份有限公司贵州分公司、中

国铝业股份有限公司广西分公司。

本部分主要起草人：闫晋钢、马治强、张虎、全玉、李晓勇、黄慧麟、刘静丽、管督、毛永典。

本部分所代替的历次版本标准发布情况为：

———ＹＳ／Ｔ１１９．４—１９９２。
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氧化铝生产专用设备

热平衡测定与计算方法

第４部分：高压溶出系统

１　范围

本部分规定了氧化铝厂高压溶出系统的热平衡测定与计算基准、测定条件、测定项目及测定计算方法。

本部分适用于氧化铝厂蒸汽直接加热的高压溶出系统的热平衡测定和计算。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２５８７　热设备能量平衡通则

ＧＢ／Ｔ２５８８　设备热效率计算通则

３　热平衡测定与计算基准

３．１　基准温度采用０℃。

３．２　基准压力采用１０１３２５Ｐａ。

３．３　燃料的发热量按应用基低（位）发热量计算。卡与焦耳的换算，采用１ｃａｌ＝４．１８６８Ｊ。

３．４　物料平衡与热平衡均以１ｍ
３ 原矿浆为计算单位。

３．５　热平衡测定范围包括矿浆预热器、高压溶出器、各级自蒸发器、蒸汽及物料输送管路。

３．６　热设备能量平衡应当符合ＧＢ／Ｔ２５８７的规定，设备热效率的计算应当符合ＧＢ／Ｔ２５８８的规定。

４　设备状况及流程

４．１　设备状况

４．１．１　写明设备的新旧程度、特点及存在问题、建成投产或上次大修后投产日期。

４．１．２　生产及设备概况表：生产概况填写测试前三个月内某月的平均值，内容以及报告格式见表１。

表１　设备及生产概况

厂名： 车间： 组号

项　　目 单　　位 数值或内容

型号

规格：

矿浆预热器（直径×高度） ｍｍ×ｍｍ

高压溶出器（直径×高度） ｍｍ×ｍｍ

自蒸发器（直径×高度） ｍｍ×ｍｍ

有效容积：矿浆预热器 ｍ３

高压溶出器 ｍ３

自蒸发器 ｍ３

产能 ｍ３／ｈ

蒸汽种类

蒸汽消耗 ｔ／ｈ

单位热耗 ｋＪ／ｍ３

１

犢犛／犜１１９．４—２００８




