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前  言

  YS/T124《炭素制品生产炉窑热平衡测定与计算方法》分成5部分:
———第1部分:回转窑;
———第2部分:罐式煅烧炉;
———第3部分:电气煅烧炉;
———第4部分:焙烧炉;
———第5部分:石墨化电阻炉。
本部分为YS/T124的第5部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本部分是对YS/T124—1994《炭素制品生产炉窑热平衡测定与计算方法》中石墨化电阻炉部分的

修订。与YS/T124—1994相比,主要变化如下:
———规范了标准的计量单位、符号以及文本格式;
———突出了标准的严谨性、统一性。
本部分由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。
本部分由中国铝业股份有限公司贵州分公司负责起草。
本部分主要起草人:裴天毅、刘贵生、项阳、王强。
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炭素制品生产炉窑
热平衡测定与计算方法
第5部分:石墨化电阻炉

1 范围

YS/T124的本部分规定了石墨化电阻炉的热平衡测定与计算方法,通过测定与计算,考察电阻炉

在正常运行条件下的用能状况和性能水平。
本部分适用于各类直流石墨化电阻炉的热平衡测定与计算方法,交流石墨化电阻炉也可参照执行。

2 测定体系与时间

2.1 测定体系

测定体系为整个石墨化电阻炉,包括供电部分的变压器和整流机组。

2.2 测定时间

以石墨化电阻炉送电开始至石墨电阻炉停电终止的整个送电过程的时间为1个测定周期。

3 测定项目及方法

3.1 供电设备测定

3.1.1 利用控制台、仪表盘上表记及现场表记指示。

3.1.2 测定变压器一次侧电压、电流、有功电量、无功电量、功率因素;二次侧的电压、电流。

3.1.3 测定整流机组的电流、电压,计算出系统的电阻及直接功率。

3.1.4 测定母线到石墨化电阻炉导电石墨块连接处的电压降,计算出各处的接触电阻值。测定时系统

电流必须达到设备额定输出电流的80%以上。

3.2 温度测定

温度测定见表1。

表1 石墨化电阻炉各测点温度测定

序号 测点位置 测 定 方 法 测定要求

1 炉中芯电极坯料

2 外层电极坯料

3 电阻料层

4 保温料层

5 炉底奎石层

将石墨测温管插入炉芯,分别在炉头、炉中、炉尾各插一

根,在1000℃以内用热电偶测定,高于1000℃时用辐

射高温计或红外测温仪测定

两侧及中部各埋热电偶测定

用软性热电偶埋入硅石层下,加保护套引出

各测点要求在短时间内

测定 完,每 隔4h测 定

一次
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