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印刷机械 卷筒料无溶剂复合机

1 范围

本标准规定了卷筒料无溶剂复合机(以下简称无溶剂复合机)的定义、型式、基本参数、型号名称、要
求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于使用各类卷筒料(包括塑料薄膜、纸张、铝箔等)的无溶剂复合机。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB2894 安全标志及其使用导则

GB/T4879 防锈包装

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T14436 工业产品保证文件 总则

GB/T23821 机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离

GB/T24342—2009 工业机械电气设备 保护接地电路连续性试验规范

GB/T28387.1—2012 印刷机械和纸加工机械的设计及结构安全规则 第1部分:一般要求

JB/T3090 印刷机械产品命名与型号编制方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

无溶剂复合机 solventlesslaminatingmachine
将无溶剂胶粘剂通过多辊转移方式涂布在一种基材上,然后将其与另一基材进行粘合的机器。

3.2
无溶剂胶粘剂 solventlessadhesive
不含任何溶剂的胶粘剂,通常分为双组分胶粘剂和单组分胶粘剂两大类。

3.2.1
双组分胶粘剂 two-componentadhesive
有两种组分,并通过混合发生化学反应起粘合作用的胶粘剂。

3.2.2
单组分胶粘剂 one-componentadhesive
只有一种组分的胶粘剂。
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