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硬质合金管状焊条

1 范围

本标准规定了硬质合金管状焊条(以下简称焊条)的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮
存、质量证明书及合同(或订货单)内容等。

本标准适用于耐磨件的表面堆焊和钎焊。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T1480 金属粉末粒度组成的测定 干筛分法

YS/T412 硬质合金球粒

3 要求

3.1 焊条的牌号、硬质合金颗粒尺寸级别和规格

焊条的牌号、硬质合金颗粒尺寸级别和规格见表1。

表1

牌 号

硬质合金颗粒尺寸级别 焊条规格

颗粒尺寸/

μm

筛上物/

%

筛下物/

%

焊条直径

D/mm

焊条长度

L/mm

HTYQ01
HTYQ02
HTYQ03

850~600(-20目~+30目)

600~425(-30目~+40目)

425~250(-40目~+60目)

250~180(-60目~+80目)

≤10 ≤10
3.2
4.0
5.0

600

  注:本表之外的颗粒尺寸由制造厂家与用户协商确定。

3.2 焊条外管原料要求

焊条金属外管采用08钢,其技术要求应符合GB/T699的规定。

3.3 焊条中硬质颗粒的化学成分、物理、机械性能和组织结构

焊条中硬质合金颗粒的化学成分、物理、机械性能和组织结构应符合YS/T412的规定。

3.4 焊条硬质合金颗粒尺寸

焊条中硬质合金颗粒尺寸应符合表1的规定。
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