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炼焦入炉煤调湿技术规范

1 范围

本标准规定了炼焦入炉煤调湿的术语和定义、技术要求和安全。
本标准适用于炼焦入炉煤调湿的设计、运行和维护。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB12476.1 可燃性粉尘环境用电气设备 第1部分:通用要求

GB/T15605 粉尘爆炸泄压指南

GB50058 爆炸危险环境电力装置设计规范

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
煤调湿 coalmoisturecontrol;CMC
煤水分控制

在装炉前除去炼焦入炉煤中的部分水分,并使入炉煤的水分得到稳定控制的技术。

3.2
能效系数 coefficientofenergyefficiency
煤调湿工艺有效利用的余热能总量与工艺过程总能耗的比值,表示煤调湿工艺对余热有效利用的

能力。

3.3
细粒回收 recoveryofairbornecoaldust
对煤调湿工艺过程中产生的含有悬浮性煤尘的尾气进行除尘净化、回收尾气中微细颗粒煤尘。

3.4
出料混配 coalmixingwithdischargeddust
将细粒回收系统收集的细粒煤料与调湿后的煤料均匀掺混在一起的技术。

3.5
焦炉烟道气 fluegasfromcokeoven
焦炉加热过程中,燃料燃烧后产生并经过烟道外排的废气,该废气具有一定的温度,携带一定的

余热。

3.6
载气 carriergas
煤调湿工艺中,用于将煤料中蒸发出来的水蒸气带走的气体。
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