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前  言
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无损检测仪器
工业用X射线CT装置通用技术条件

1 范围

本标准规定了工业用X射线CT装置(以下简称CT装置)的术语和定义、基本结构、要求、性能参

数、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等。
本标准适用于采用X射线管的低能X射线源和采用电子直线加速器的高能X射线源的固定式和

移动式工业用X射线CT装置。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志(GB/T191—2008,ISO780:1997,MOD)

GB/T12604.2—2005 无损检测 术语 射线照相检测(ISO5576:1997,IDT)

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB18871 电离辐射防护与辐射源安全基本标准

JB/T9329 仪器仪表运输、运输贮存基本环境条件及试验方法

3 术语和定义

GB/T12604.2—2005界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
辐射源 radiationsource
能够发射电离辐射的装置(例如X射线管或伽马射线源)。

3.2
探测器 detectionsystem
有关被测试对象的信息传感器,是处理转换用于测试对象周围进入电子传感元件含有放射信息电

子信号。

3.3
电辐射发生器 electricalradiationgenerators
产生焦点尺寸为几毫米到几微米的X射线的电器。

3.4
X射线CT装置 X-rayComputedTomography(CT)equipment
采用X射线作为能量发射源,利用电子计算机进行断层扫描的工业探伤装置。

3.5
控制区 controlledarea
在辐射工作场所划分的一种区域,在这种区域内要求或可能要求采取专门的防护手段和安全措施,

以便:a)在正常工作条件下控制正常照射或防止污染扩散;b)阻止潜在照射或限制其程序。
1
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