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自动分拣过程包装物品条码规范

1 范围

本标准规定了用于自动分拣系统的包装物品的编码规则、条码表示、条码质量和位置要求,以及与

自动分拣有关的包装箱规格、分拣输送系统等要求。
本标准适用于分拣、输送、储存等作业过程中包装箱的自动识别与处理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4892 硬质直方体运输包装尺寸系列

GB12904 商品条码 零售商品编码与条码表示

GB/T12905 条码术语

GB/T14257 商品条码 条码符号放置指南

GB/T15425 EAN·UCC系统 128条码

GB/T16830—2008 商品条码 储运包装商品编码与条码表示

GB/T16986 商品条码 应用标识符

GB/T18127 商品条码 物流单元编码与条码表示

GB/T18348—2008 商品条码 条码符号印制质量的检验

GB/T19251 贸易项目的编码与符号表示导则

GB/T23704—2009 信息技术 自动识别与数据采集技术 二维条码符号印制质量的检验

3 术语和定义

GB/T12905中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
自动分拣 automaticsorting
采用自动识别技术进行货物自动分拣的输送系统,支持非人工操作,可实现连续、大批量分拣货物

的作业。

4 总体要求

自动分拣过程用包装箱上条码标识应具备编码结构合理,信息可采集,便于扫描识读,符合自动作

业系统等要求。
包装箱规格的选择应满足自动分拣系统的要求,有利于自动分拣过程的有效运行。

5 条码技术要求

5.1 载体

载体可采用一维和(或)二维条码符号。
1

GB/T31006—2014




