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含氟废气处理处置技术规范

1 范围

本标准规定了含氟废气的主要成分、处理处置方法和环境保护要求。
本标准适用于湿法磷酸及磷肥生产过程中产生的含氟废气。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB7744 工业氢氟酸

GB7746 工业无水氟化氢

GB14554 恶臭污染物排放标准

GB16297 大气污染物综合排放标准

HG/T4692 工业氟硅酸铵

3 含氟废气的主要成分

含氟废气的主要成分为四氟化硅(SiF4)气体和氟化氢(HF)气体。

4 处理处置方法

4.1 生产氟硅酸铵

4.1.1 原理

用氟化铵溶液吸收含氟废气,得到氟硅酸铵溶液,经冷却结晶,离心分离、干燥后即得成品。其反应

方程式如下:

SiF4+2NH4F →(NH4)2SiF6
  分离后的稀氟硅酸铵与氨反应,得到浓度较低的氟化铵溶液,氟化铵溶液可用于吸收含氟废气,其
反应方程式如下:

(NH4)2SiF6+4NH3+2H2O →6NH4F+SiO2
  也可用氟化铵溶液吸收含氟废气,得到氟硅酸铵溶液,不进行冷却结晶而直接通入氨气,可获得浓

度较高的氟化铵溶液,氟化铵溶液可用于制取如氟化铵、氟化氢铵、氟化铝等多种无机氟盐。同时可加

水稀释一部分浓度较高的氟化铵溶液,稀释后用于吸收含氟废气。

4.1.2 工艺流程

一塔和二塔用浓度15%~25%的氟化铵溶液作为吸收介质,三塔用水作为吸收介质,含氟废气经

一塔和二塔吸收生成氟硅酸铵,此时含氟废气基本吸收完全,而用三塔吸收一塔和二塔未吸收完全的少

量含氟废气,同时把一塔和二塔氟化铵溶液挥发出的氟化铵、氟硅酸铵及游离氨进行洗涤吸收。一塔吸
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