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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T24135—2009《橡胶或塑料涂覆织物 加速老化试验》,与GB/T24135—2009相

比,除编辑性改动外,主要技术变化如下:
———将材料英文简称“PVC”修改为中文的“聚氯乙烯”(见第4章、4.1和7.1,2009年版的第3章、

3.1和6.1);
———方法A和方法B中增加了“程序应符合ISO188”(见4.1和5.1);
———方法A、方法B和方法D中的空气烘箱更改为高温试验箱,方法C中的空气烘箱更改为湿热

试验箱(见4.2.1、5.2.1、6.2.1和7.2.3,2009年版的3.2.1、4.2.1、5.2.1和6.2.3);
———增加了温度计的精度规定(见4.2.2、5.2.2和6.2.2);
———增加了“直尺”和“干燥器”仪器装置(见4.2.4和4.2.5);
———方法A中试验的冷却方式更改为放入干燥器中进行冷却(见4.5,2009年版的3.5);
———更改注的内容为正文内容(见4.5、5.3和6.3,2009年版的3.5、4.3和5.3);
———更改了公式中的字符,用“QAT、QAC”代替“ρAT、ρAC”(见4.6,2009年版的3.6)。
本文件等同采用ISO1419:2019《橡胶或塑料涂覆织物 加速老化试验》。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———增加了注,说明制备的试样的用途(见4.3);
———增加了注,说明公式中被试验材料单位面积质量QAT的获得方法(见4.6)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会涂覆制品分技术委员会(SAC/TC35/SC10)

归口。
本文件起草单位:沈阳第四橡胶(厂)有限公司、宁国市正道橡塑零部件有限公司、沈阳橡胶研究设

计院有限公司、深圳市骏鼎达新材料股份有限公司、兴宇汽车零部件股份有限公司。
本文件主要起草人:邓文秀、金耀程、夏礼安、李飒、张超、马腾飞、陈思源、刘淼、张宝辉、王海建。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———本文件于2009年首次发布;
———本次为第一次修订。
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引  言

  涂覆织物的老化是指预先测定性能的试样经受一定周期的可控劣化作用。其适用的试验方法、老
化温度和时间依据试验的目的及涂覆织物的类型选取。

用来测定涂覆织物老化的性能可以是拉伸性能、曲挠性能、粘连性能或其他物理或化学性能。通过

选用合适的试验方法,能够对涂覆织物的老化性能进行测定研究。
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橡胶或塑料涂覆织物 加速老化试验

  警告:使用本文件的人员宜有正规实验室工作的实践经验。本文件并未指出所有可能的安全问题,
使用者有责任采取适当的安全和健康措施,并保证符合国家有关法规规定的条件。

1 范围

本文件描述了四种评价涂覆织物耐加速老化性能的试验方法。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

ISO188 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验(Rubber,vulcanizedorthermo-
plastic—Acceleratedageingandheatresistancetests)

注:GB/T3512—2014 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验(ISO188:2011,IDT)

ISO2231 橡胶或塑料涂覆织物 调节和试验的标准环境(Rubber-orplastics-coatedfabrics—

Standardatmospheresforconditioningandtesting)
注:GB/T24133—2009 橡胶或塑料涂覆织物 调节和试验的标准环境(ISO2231:1989,IDT)

ISO2286-1 橡胶或塑料涂覆织物 整卷特性的测定 第1部分:测定长度、宽度和净质量的方法

(Rubber-orplastics-coatedfabrics—Determinationofrollcharacteristics—Part1:Methodsfordeter-
minationoflength,widthandnetmass)

注:HG/T3050.1—2020 橡胶或塑料涂覆织物 整卷特性的测定 第1部分:测定长度、宽度和净质量的方法

(ISO2286-1:2016,IDT)

ISO2286-2 橡胶或塑料涂覆织物 整卷特性的测定 第2部分:测定单位面积的总质量、单位面

积的涂覆质量和单位面积的底布质量的方法(Rubber-orplastics-coatedfabrics—Determinationofroll
characteristics—Part2:Methodsfordeterminationoftotalmassperunitarea,massperunitareaof
coatingandmassperunitareaofsubstrate)

注:HG/T3050.2—2020 橡胶或塑料涂覆织物 整卷特性的测定 第2部分:测定单位面积的总质量、单位面积

的涂覆质量和单位面积的底布质量的方法(ISO2286-2:2016,IDT)

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 方法A:用于测试增塑聚氯乙烯涂覆织物挥发物损失的加热法

4.1 通则

由于自然老化的原因,聚氯乙烯涂覆织物可因挥发而损失增塑剂,并且会对涂覆层的性能造成不利

的影响。某种材料被影响的程度取决于涂覆层的组成,因此,希望能够有一个方法来评价这一特性。本
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