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前  言

  GB/T31396《机床 分离爪自定心卡盘尺寸和几何精度检验》分为3个部分:
———第1部分:键、槽配合型手动卡盘;
———第2部分:键、槽配合型动力卡盘;
———第3部分:梳齿配合型动力卡盘。
本部分为GB/T31396的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO3442-1:2005《机床 分离爪自定心卡盘尺寸和几何精度检验 第

1部分:键、槽配合型手动卡盘》(英文版)。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T17421.1—1998 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

(EQVISO230-1:1996)
为了便于使用,本部分做了下列编辑性修改:
———删除了国际标准的前言和参考文献;
———删除了几何精度检验中的检验误差一栏;
———用小数点符号“.”代替小数点符号“,”。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国金属切削机床标准化技术委员会(SAC/TC22)归口。
本部分起草单位:呼和浩特众环(集团)有限责任公司、浙江园牌机床附件有限公司。
本部分主要起草人:杜淑逞、张国斌、任建国、芦宁、郑建勇。
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机床 分离爪自定心卡盘尺寸和

几何精度检验

第1部分:键、槽配合型手动卡盘

1 范围

GB/T31396的本部分规定了分离爪(键、槽配合型)自定心手动卡盘的互换性尺寸和几何精度检

验及相应公差。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO230-1:1996 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度(Testcode
formachinetools—Part1:Geometricaccuracyof machinesoperatingunderno-loadorfinishing
conditions)

3 一般说明

3.1 计量单位

本部分所有尺寸和公差用毫米(mm)表示。

3.2 几何精度检验

本部分仅规定卡盘旋转精度检验和顶爪的安装部位定位精度检验。不适用其他动态性能的检验,

如平衡测试或夹紧力的测试。

这些检验主要为了保证基爪的检验精度与卡盘的加工精度一致,即卡盘在经过初定位、找正、夹紧

等操作后,顶爪的调整并不影响卡盘的加工精度。

4 精度等级

本部分仅规定了一个精度等级。

5 互换性尺寸

手动卡盘互换性尺寸见图1和表1。
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