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闭式压力机静载变形测量方法

1 范围

本标准规定了在静态载荷状态下闭式压力机变形的测量方法。
本标准适用于闭式单动单、双、四点压力机(以下简称“压力机”),闭式双动拉伸压力机也可参照

使用。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1 
整机刚度 wholemachinerigidity
在压力机工作台面和滑块底面上规定的范围内,施加相当于公称力的静态均布载荷时,公称力除以

工作台面与滑块底面给定位置的平均相对变形量。

2.2 
滑块挠度 slidedeflection
在压力机滑块底面上规定的范围内,施加相当于公称力的静态均布载荷时,测得的滑块底面变

形量。

2.3 
工作台挠度 tabledeflection
在压力机工作台面上规定的范围内,施加相当于公称力的静态均布载荷时,工作台板、移动工作台

置于底座上测得的工作台板变形量。

3 静载变形测量方法

3.1 整机刚度测量

3.1.1 测量条件

整机刚度测量时应符合下列条件:
———装模高度调节在中间位置;
———滑块行程应处于下死点;
———平衡器气压为工作气压;
———加载器按图1所示均匀的置于工作台面长、宽方向的2/3范围内,加载器具体布置原则见

附录A;
———距滑块边缘100mm处按图1放置4个指示表(四角),指示表的测头触及滑块下平面。
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