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前  言
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过滤用烧结不锈钢复合丝网

1 范围

本标准规定了过滤用烧结不锈钢复合丝网的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质

量证明书和合同(或订货单)内容。

本标准适用于通过轧制和烧结生产的用于过滤与分离的烧结不锈钢复合丝网。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T5249 可渗透性烧结金属材料 气泡试验孔径的测定

GB/T5250 可渗透性烧结金属材料 流体渗透性的测定

GB/T1220—2007 不锈钢棒

3 要求

3.1 产品型号

过滤用烧结不锈钢复合丝网的型号见表1。

表1 过滤用烧结不锈钢复合丝网的型号

型号 SW003 SW005 SW010 SW020 SW030 SW050 SW100 SW150 SW200

  注:S代表烧结不锈钢;W代表复合丝网;数字代表相应的名义过滤精度。

3.2 标记示例

示例:过滤精度为10μm,长度为800mm,宽度为600mm,厚度为1.8mm的过滤用烧结不锈钢复合丝网,标记为:

SW010-800-600-1.8。

3.3 化学成分

过滤用烧结不锈钢复合丝网的原料牌号及化学成分要求见表2。
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