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前　　言

　　本标准代替ＬＹ／Ｔ１３７８—１９９９《横截锯》。

本标准与ＬＹ／Ｔ１３７８—１９９９相比主要变化如下：

———将标准名称改为《板坯横截锯》；

———加工宽度增至３０５０ｍｍ；

———增加了锯片主轴技术要求；

———试验方法、验收规则、标志、包装、运输、贮存按新的相关标准进行改写。

本标准由全国人造板机械标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：上海人造板机器厂有限公司。

本标准主要起草人：钱家骥。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＺＢＢ９７０１４—１９８６，ＬＹ／Ｔ１３７８—１９９９。
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板　坯　横　截　锯

１　范围

本标准规定了板坯横截锯（以下简称横截锯）的参数、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、

贮存。

本标准适用于纤维板、刨花板等生产中以锯切法进行板坯横向截断的设备。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ５２２６．１　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件

ＧＢ／Ｔ７９３２　气动系统通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１８２６２　人造板机械通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１８５１４　人造板机械安全通则

ＪＢ／Ｔ９９５３　木工机床　噪声声（压）级测量方法

３　参数

３．１　简图

横截锯结构简图如图１所示。

３．２　参数

３．２．１　加工宽度为９１５ｍｍ、１２２０ｍｍ、１８３０ｍｍ、２４４０ｍｍ、３０５０ｍｍ。

３．２．２　锯切板坯厚度为１０ｍｍ～３００ｍｍ。

４　要求

４．１　横截锯的设计、制造与验收除应符合本标准外，还应符合ＧＢ／Ｔ１８２６２的规定。

４．２　横截锯配套的标准件、外购件，应有合格证，并符合国家标准或行业标准，且须与横截锯同时进行

运转试验。

４．３　横截锯应符合ＧＢ／Ｔ１８５１４的安全技术要求。

４．４　锯片行车在横梁导轨上移动灵活，运行中不得摇晃，无爬行现象。下面两个滚轮与横梁导轨面的

装配间隙最大不超过０．８ｍｍ，压板上下运动自如。

４．５　装配后链轮的中心平面偏差不大于０．５ｍｍ，链条托板在全长上与链条接触。

４．６　电气技术要求应符合ＧＢ５２２６．１的规定。

４．７　气动元件的技术要求应符合ＧＢ／Ｔ７９３２的规定。

４．８　空运转噪声应不大于８０ｄＢ（Ａ）。

４．９　各滑动轴承温度不得超过６０℃，温升不得超过３０℃，滚动轴承温度不得超过７０℃，温升不应超

过４０℃。
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