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前  言

  GB/T26502的本部分的附录A和附录B为资料性附录。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会(SAC/TC71)归口。
本部分起草单位:青岛信森机电技术有限公司、北京橡胶工业研究设计院。
本部分主要起草人:邹维涛、李志洋、何成、夏向秀。
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多 楔 带 磨 削 机

1 范围

GB/T26502的本部分规定了多楔带磨削机的术语和定义、型号及基本参数、要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输和贮存。
本部分适用于各种规格的橡胶多楔带磨削机(以下简称磨削机)。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB/T26502的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件,其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分,然而,鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本

部分。

GB/T191 包装储运图示标志(GB/T191—2008,ISO780:1997,MOD)

GB2894 安全标志及其使用导则

GB4208—2008 外壳防护等级(IP代码)(IEC60529:2001,IDT)

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件(IEC60204-1:2005,

IDT)

GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T7932 气动系统通用技术条件(GB/T7932─2003,ISO4414:1998,IDT)

GB/T8196 机 械 安 全  防 护 装 置  固 定 式 和 活 动 式 防 护 装 置 设 计 与 制 造 一 般 要 求

(GB/T8196—2003,ISO14120:2002,MOD)

GB/T12783 橡胶塑料机械产品型号编制方法

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

HG/T2108 橡胶机械噪声声压级的测定

HG/T3120 橡胶塑料机械外观通用技术条件

HG/T3223 橡胶机械术语

HG/T3228 橡胶塑料机械涂漆通用技术条件

3 术语和定义

HG/T3223确立的以及下列术语和定义适用于本部分。

3.1
多楔带磨削机 poly-vbeltgrindingmachine
采用磨轮进行一次性多楔磨削的多楔带生产设备。

3.2
转带轮 beltdrivingwheel
用于驱动多楔带转动的驱动轮。

3.3
进给装置 feedingdevice
用于驱动转带轮部分前后移动,完成磨削进给的装置。
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