
书书书

犐犆犛２９．１４０．１０
犓７４

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜１４８３．３—２００８
代替ＧＢ／Ｔ６９９８—２００２

灯头、灯座检验量规

第３部分：预聚焦式灯头、灯座的量规

犌犪狌犵犲狊犳狅狉犾犪犿狆犮犪狆狊犪狀犱犾犪犿狆犺狅犾犱犲狉狊—

犘犪狉狋３：犌犪狌犵犲狊犳狅狉狆狉犲犳狅犮狌狊犮犪狆狊犪狀犱犾犪犿狆犺狅犾犱犲狉狊

（ＩＥＣ６００６１３：２００４，Ｌａｍｐｃａｐｓａｎｄｈｏｌｄｅｒｓｔｏｇｅｔｈｅｒｗｉｔｈｇａｕｇｅｓｆｏｒｔｈｅ

ｃｏｎｔｒｏｌｏｆｉｎｔｅｒｃｈａｎｇｅａｂｉｌｉｔｙａｎｄｓａｆｅｔｙ—Ｐａｒｔ３：Ｇａｕｇｅｓ，ＭＯＤ）

２００８０４２９发布 ２００８１２０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１４８３《灯头、灯座检验量规》共分为５个部分：

第１部分：螺口式灯头、灯座的量规；

第２部分：插脚式灯头、灯座的量规；

第３部分：预聚焦式灯头、灯座的量规；

第４部分：杂类灯头、灯座的量规；

第５部分：卡口式灯头、灯座的量规。

本部分为ＧＢ／Ｔ１４８３的第３部分。

ＧＢ／Ｔ１４８３的本部分修改采用ＩＥＣ６００６１３：２００４《灯头、灯座及检验其安全性和互换性的量规　

第３部分：量规》（３．３９版）的英文版。

本部分与ＩＥＣ６００６１３：２００４（３．３９版）的英文版中有关预聚焦式灯头、灯座的量规部分在技术内容

上完全一致。

为了便于使用，本部分还做了下列编辑性修改：

ａ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｂ）　“本国际标准”一词改为“本部分”；

ｃ）　删除ＩＥＣ６００６１３的标准前言及引言；

ｄ）　为了与现有的标准及本部分中的技术内容相一致，将国际标准的名称“《灯头、灯座及检验其

安全性和互换性的量规　第３部分：量规》”改为“《灯头、灯座检验量规　第３部分：预聚焦式

灯头、灯座的量规》”。

本部分代替ＧＢ／Ｔ６９９８—２００２《预聚焦式灯头的量规》。

本部分与ＧＢ／Ｔ６９９８—２００２相比主要差异如下：

———保留了原标准中灯头量规的全部技术内容；

———新增了灯头量规型号为：ＰＧＪ１９１，ＰＧＪ１９２和ＰＧＪ１９３灯头的通规；ＰＧＪ１９４和ＰＧＪ１９５灯头

的通规；检验ＰＧＪ１９灯头的通规和止规；检验ＰＧ２０和ＰＧＵ２０灯头弹力的量规；检验ＰＧ２０灯

头接触的量规；Ｐ２３ｔ灯头通规“Ａ”；Ｐ２３ｔ灯头通规“Ｂ”；

———新增了灯座量规。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国照明电器标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２４）归口。

本部分主要起草单位：北京电光源研究所。

本部分主要起草人：赵秀荣、杨小平、江姗、段彦芳。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６９９８—１９８６；

———ＧＢ／Ｔ６９９８—２００２。
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灯头、灯座检验量规

第３部分：预聚焦式灯头、灯座的量规

１　范围

本部分规定了检验预聚焦式灯头和灯座互换性尺寸的量规的型式、尺寸、使用目的及检验方法。

本部分适用于设计和制造用于检验按ＧＢ／Ｔ１４０６．３和ＧＢ／Ｔ１９１４８．３生产的预聚焦式灯头和灯

座的量规。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１４８３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１４０６．３　灯头的型式和尺寸　第３部分：预聚焦式灯头（ＧＢ／Ｔ１４０６．３—２００８，ＩＥＣ６００６１１：

２００５，Ｌａｍｐｃａｐｓａｎｄｈｏｌｄｅｒｓｔｏｇｅｔｈｅｒｗｉｔｈｇａｕｇｅｓｆｏｒｔｈｅｃｏｎｔｒｏｌｏｆｉｎｔｅｒｃｈａｎｇｅａｂｉｌｉｔｙａｎｄｓａｆｅｔｙ—

Ｐａｒｔ１：Ｌａｍｐｃａｐｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１４８３．１　灯头、灯座检验量规　第１部分：螺口式灯头、灯座的量规（ＧＢ／Ｔ１４８３．１—２００８，

ＩＥＣ６００６１３：２００４，Ｌａｍｐｃａｐｓａｎｄｈｏｌｄｅｒｓｔｏｇｅｔｈｅｒｗｉｔｈｇａｕｇｅｓｆｏｒｔｈｅｃｏｎｔｒｏｌｏｆｉｎｔｅｒｃｈａｎｇｅａｂｉｌｉｔｙ

ａｎｄｓａｆｅｔｙＰａｒｔ３：Ｇａｕｇｅｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９５７　光滑极限量规　技术条件（ＧＢ／Ｔ１９５７—２００６，ＩＳＯ／ＤＰ１９３８２：１９８３，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ３５０５　产品几何技术规范 　 表面结构 　 轮廓法 　 表面结构的术语、定义及参数

（ＧＢ／Ｔ３５０５—２０００，ｅｑｖＩＳＯ４２８７：１９９７）

ＩＥＣ６００６１２　灯头、灯座及检验其安全性和互换性的量规　第２部分：灯座（Ｌａｍｐｃａｐｓａｎｄｈｏｌｄ

ｅｒｓｔｏｇｅｔｈｅｒｗｉｔｈｇａｕｇｅｓｆｏｒｔｈｅｃｏｎｔｒｏｌｏｆｉｎｔｅｒｃｈａｎｇｅａｂｉｌｉｔｙａｎｄｓａｆｅｔｙ—Ｐａｒｔ２：Ｌａｍｐｈｏｌｄｅｒｓ）

３　产品分类

本部分规定的量规按用途分为通规、止规和接触规三类。

４　技术要求

４．１　量规的材质、工作面硬度和表面粗糙度等主要技术条件应符合ＧＢ／Ｔ１９５７的要求。

４．２　制造厂应有计量部门验证的合格证。

５　标志和包装

５．１　量规的非工作面上，应有下列清晰而牢固的标志：

ａ）　量规的型号：该型号与相应被检验灯头灯座一致。

ｂ）　量规种类或专用代号：

通规———“通”或“Ｔ”；
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