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气动测量仪检定规程

1 范围

本规程适用于气动测量仪的首次检定和后续检定。

2 引用文献

JB3760—1991 浮标式气动量仪

Q/SZL002—1999 电子柱气电测微仪

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

使用本规程时,应注意使用上述引用文件的现行有效版本。

3 术语

3.1 标称放大倍数

刻度尺上相邻两刻线的间距与分度值的比值。

3.2 测量范围

在全部刻度范围中,能保证性能指标的刻度范围。

3.3 初始间隙

指能满足测量仪准确度要求的气动轴向传感器 (简称 “传感器”)与被测面之间的

最小间隙。

3.4 零位间隙

指初始间隙加上二分之一测量范围所需间隙。

3.5 终止间隙

指初始间隙加上测量范围所需间隙。

3.6 示值极差

在浮标式测量仪的测量范围内,各受检点的示值误差中最大值与最小值之差。

4 概述

气动测量仪是一种非接触式测量仪器,按其显示器的种类可分为浮标式气动测量仪

(见图1)和电子柱式气动测量仪 (见图2)。浮标式气动测量仪是将被测长度尺寸的变

化转换成锥度玻璃管内气体流量的变化,并由玻璃管内的浮标指示出被测尺寸;电子柱

式气动测量仪是使用气动传感器将被测尺寸的变化,经气电转换器转化成电信号,由若

干个发光管组成光柱显示测量结果。气动测量仪与各种类型的气动传感器配合使用,能

够进行多种测量工作,如用于检测工件的厚度、内径、外径、圆度、平行度等参数,还

可用于多台拼合检测。其规程分类见表1。
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