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前　　言

　　本标准修改采用国际标准ＩＳＯ１３８２：２００８《橡胶　术语》（英文版）。

本标 准 代 替 ＧＢ／Ｔ ９８８１—２００３《橡 胶　术 语》、ＧＢ／Ｔ ７３５９—１９９９《合 成 橡 胶　术 语》和

ＧＢ／Ｔ６０３９—１９９７《橡胶物理试验和化学试验　术语》。这三个标准都是采用ＩＳＯ１３８２：１９９６制定的，

且有诸多重复之处，因此根据国家标准清理结论，对其进行整合修订。

本标准与ＩＳＯ１３８２：２００８的主要技术性差异：

———删除了ＩＳＯ１３８２范围一章中与前言重复的说明性文字；

———删除了ＩＳＯ１３８２中明确指出拒用的术语（见附录Ｂ．１）；

———ＩＳＯ１３８２中作为单独一个词条列出的非优选术语或同义词（无定义），在中文中与其优选术语

对应一个词的，不再单独列为一条，而是列于相应的英文优选术语之后（见附录Ｂ．２）；对于并

列同义词则仍按ＩＳＯ１３８２的方式单独列出；

———对一些与英文术语对应的中文术语还给出了同义词，同义词列于优选术语之下，不单列词条；

———增加了一些 ＧＢ／Ｔ６０３９—１９９７和 ＧＢ／Ｔ７３５９—１９９９有，而ＩＳＯ１３８２中没有的术语，列于

２．４８７之后。

为便于使用，本标准还做了如下编辑性修改：

———ＩＳＯ１３８２中的术语并未给出编号，本标准按英文版术语的顺序顺次给予编号；

———ＩＳＯ１３８２中的缩写“ｃｆ．”表示请参见另一个术语（非同义词），参见的术语包含的信息与原术语

的领域紧密相关，在本标准中以“参见：”表示；

———将ＩＳＯ１３８２所附的符号列表按附录编号为附录Ａ。

本标准与ＧＢ／Ｔ９８８１—２００３的差异：

———本标准按ＩＳＯ１３８２增加了新术语１１６条，修改术语或定义４５条；

———本标准删除ＩＳＯ１３８２中不再提出的四个术语；

———增加了ＧＢ／Ｔ６０３９—１９９７和ＧＢ／Ｔ７３５９—１９９９中的４８条术语（２．４８８～２．５３５）；

———增加了符号列表（附录Ａ）。

本标准的附录Ａ是规范性附录，附录Ｂ是资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３５）归口。

本标准起草单位：沈阳橡胶研究设计院、中国石油天然气股份有限公司兰州化工研究中心、中国热

带农业科学院农产品加工研究所、中橡集团炭黑工业设计院、北京橡胶工业研究设计院、西北橡胶塑料

研究设计院、中橡集团株洲橡胶塑料研究设计院。

本标准主要起草人：刘惠春、孙丽君、黄茂芳、王定友、高静茹、郭平、谢君芳、王姝。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ９８８１—１９８８，ＧＢ／Ｔ９８８１—２００３；

———ＧＢ／Ｔ６０３９—１９８５，ＧＢ／Ｔ６０３９—１９８８，ＧＢ／Ｔ６０３９—１９９７；

———ＧＢ／Ｔ７３５９—１９８７，ＧＢ／Ｔ７３５９—１９９９。
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引　　言

　　本标准将对不熟悉橡胶术语的人们有所帮助，也可作为在橡胶工业的指南来选用恰当的、被推荐的

术语以减小可能的混淆。同时，也可用于橡胶及其他与之有关的标准、出版物和报告中。

本标准中的术语只限于橡胶工业通用的那些词汇。本标准不对预定用于特殊橡胶制品的术语进行

定义，也不对在其他易获取资源（如通用字典）中被广泛理解的或经充分定义的术语进行定义。

许多橡胶产品领域已经针对其特定产品和工艺过程制定了标准术语，这些术语的标准在参考文献

中列出。

还应关注ＧＢ／Ｔ２０３５《塑料术语及其定义》以及ＩＳＯ１８０６４《热塑性弹性体　命名和缩略语》，因为

其中包含许多橡胶工业和塑料工业共同关注的术语。
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橡胶　术语

１　范围

本标准定义了橡胶工业所使用的术语。

本标准不对预定用于特殊橡胶制品的术语进行定义，对于这些术语，请参见参考文献所列标准。

本标准不适用于特殊橡胶制品的术语和定义。

有些术语在其定义前加有带括号的说明，以表明该术语专门限用于某一具体领域，例如“〈胶乳〉”。

当某一术语有一个或多个同义词时，这些术语的同义词列于优选术语之后。

除非另有说明，所有术语均为名词。

２　术语和定义

２．１

磨耗　犪犫狉犪狊犻狅狀

磨损

由于摩擦力引起的材料表面的损失。

２．２

耐磨性　犪犫狉犪狊犻狅狀狉犲狊犻狊狋犪狀犮犲

抵抗由于机械作用使材料表面产生磨损的性能。

注：耐磨性通常以耐磨指数表示。

２．３

耐磨指数　犪犫狉犪狊犻狅狀狉犲狊犻狊狋犪狀犮犲犻狀犱犲狓

在相同的规定条件下测量的标准橡胶与试验橡胶的体积磨耗损失之比，用百分数表示。

注：国家标准ＧＢ／Ｔ９８６７给出了利用旋转辊筒式磨耗机进行耐磨损测定的方法。

２．４

加速老化　犪犮犮犲犾犲狉犪狋犲犱犪犵犲犻狀犵

在一种旨在以较短的时间周期产生自然老化效果的试验环境中的老化。

注：通常用升高温度的方法提高降解速率，有时结合升高空气或氧气压力、提高湿度及其他条件的变化。

２．５

促进剂　犪犮犮犲犾犲狉犪狋狅狉

和硫化剂一起使用的用以提高硫化速度和（或）硫化橡胶物理性能的小剂量配合剂。

２．６

活化剂　犪犮狋犻狏犪狋狅狉

为增加促进剂效力所使用的小剂量配合剂。

２．７

活性氧化锌　犪犮狋犻狏犲狕犻狀犮狅狓犻犱犲

促进硫磺硫化用的细粒子氧化锌活化剂。

注：在需要低锌浓度时，如生产透明、半透明硫化胶或低锌含量硫化胶时，活性氧化锌比普通氧化锌更有效。

２．８

加［成］聚［合］　犪犱犱犻狋犻狅狀狆狅犾狔犿犲狉犻狕犪狋犻狅狀

单体之间联接聚合而不生成水或其他单分子的反应。

注：加聚反应的过程主要有两种：不饱和化合物的加聚，例如烯烃和二烯烃；环状结构的加聚，通过开环而形成大分

子，例如内酰胺和环醚。
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