
书书书

犐犆犛１９．０６０；７７．０４０．１０
犖７１

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

犌犅／犜２１８３８．２—２００８

金属材料　硬度和材料参数的仪器化压

痕试验　第２部分：试验机的检验和校准

犕犲狋犪犾犾犻犮犿犪狋犲狉犻犪犾狊—犐狀狊狋狉狌犿犲狀狋犲犱犻狀犱犲狀狋犪狋犻狅狀狋犲狊狋犳狅狉犺犪狉犱狀犲狊狊犪狀犱犿犪狋犲狉犻犪犾狊

狆犪狉犪犿犲狋犲狉狊—犘犪狉狋２：犞犲狉犻犳犻犮犪狋犻狅狀犪狀犱犮犪犾犻犫狉犪狋犻狅狀狅犳狋犲狊狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲狊

（ＩＳＯ１４５７７２：２００２，ＭＯＤ）

２００８０６２０发布 ２００９０１０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　请注意本标准的某些内容有可能涉及专利，本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。

ＧＢ／Ｔ２１８３８《金属材料　硬度和材料参数的仪器化压痕试验》分为如下四个部分：

———第１部分：试验方法；

———第２部分：试验机的检验和校准；

———第３部分：标准块的标定；

———第４部分：金属和非金属覆盖层的试验方法。

本部分为ＧＢ／Ｔ２１８３８的第２部分。

本部分修改采用国际标准ＩＳＯ１４５７７２：２００２《金属材料　硬度和材料参数的仪器化压痕试验　第

２部分：试验机的检验和校准》（英文第一版）。

本部分是根据ＩＳＯ１４５７７２：２００２采用翻译法起草的，在文本结构和技术内容方面与ＩＳＯ１４５７７２：

２００２一致，但根据我国编写标准的有关规定做了如下编辑性修改：

———用“ＧＢ／Ｔ２１８３８的本部分”代替了“ＩＳＯ１４５７７的本部分”；

———用中文惯用的小数点符号“．”代替英文采用的小数点符号“，”；

———重新编写了前言，代替ＩＳＯ１４５７７２：２００２的前言；

———在第２章“规范性引用文件”中直接引用了与ＩＳＯ１４５７７２：２００２中引用的国际标准相对应的

我国国家标准；

———在“规范性引用文件”中增加了国家标准“ＧＢ／Ｔ２１８３８．４—２００８金属材料　硬度和材料参数

的仪器化压痕试验　第４部分：金属和非金属覆盖层的试验方法（ＩＳＯ１４５７７４：２００７，ＭＯＤ）；

———４．５．１中增加了“参见ＧＢ／Ｔ２１８３８．４—２００８的附录Ａ”；

———在正文中对应４．５．１修改的条文位置处用垂直单线予以标识。

本部分的附录Ｂ为规范性附录，附录Ａ、附录Ｃ、附录Ｄ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国试验机标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１２２）归口。

本部分负责起草单位：长春试验机研究所。

本部分参加起草单位：上海市纳米技术孵化基地、上海材料研究所、钢铁研究总院、深圳市材料表面

分析检测中心。

本部分主要起草人：刘智力、巴发海、王滨、高怡斐、杨宏伟。

本部分为首次发布。
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引　　言

硬度的经典定义是一种材料抵抗另一种较硬材料压入产生永久压痕的能力。进行洛氏、维氏和

布氏试验时得到的试验结果是在卸除试验力以后测定的。因此，忽略了在压头作用下压痕弹性变形

的影响。

ＧＢ／Ｔ２１８３８的制定，使用户能够在材料的塑性和弹性变形过程中通过研究力和变形两者的关系

来评定材料的压痕。通过监测试验力施加和卸除的整个周期，能够测定出与传统硬度值等效的硬度值。

具有重要意义的是，还能够测定诸如压痕模量和弹塑硬度等一些额外的材料性能，不需要采用光学法

测量压痕，就能计算出这些值。

ＧＢ／Ｔ２１８３８的制定得以对各种试验后的数据进行深入分析。
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金属材料　硬度和材料参数的仪器化压

痕试验　第２部分：试验机的检验和校准

１　范围

ＧＢ／Ｔ２１８３８的本部分规定了按照ＧＢ／Ｔ２１８３８．１进行仪器化压痕试验用的试验机的检验和校准

方法。

本部分描述了检查试验机主要功能的直接检验法和适合于测定试验机重复性的间接检验法。除直

接检验法外，间接检验法也用于使用中的试验机例行的周期检验。

对于每种试验方法应单独对试验机进行间接检验。

本部分也适用于便携式试验机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２１８３８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用

文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分

达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用

于本部分。

ＧＢ／Ｔ２３０．２　金属洛氏硬度试验　第２部分：硬度计（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）的检验

与校准［ＧＢ／Ｔ２３０．２—２００２，ＩＳＯ６５０８２：１９９９，Ｍｅｔａｌｌｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓ—Ｒｏｃｋｗｅｌｌｈａｒｄｎｅｓｓｔｅｓｔ—Ｐａｒｔ２：

Ｖｅｒｉｆｉｃａｔｉｏｎａｎｄｃａｌｉｂｒａｔｉｏｎｏｆｔｅｓｔｉｎｇｍａｃｈｉｎｅｓ（ｓｃａｌｅｓＡ，Ｂ，Ｃ，Ｄ，Ｅ，Ｆ，Ｇ，Ｈ，Ｋ，Ｎ，Ｔ），ＭＯＤ］

ＧＢ／Ｔ７９９７　硬质合金维氏硬度试验方法（ＧＢ／Ｔ７９９７—１９８７，ｅｑｖＩＳＯ３８７８：１９８３）

ＧＢ／Ｔ１３６３４　单轴试验机检验用标准测力仪的校准（ＧＢ／Ｔ１３６３４—２００８／ＩＳＯ３７６：２００４，ＩＳＯ

３７６：２００４，Ｍｅｔａｌｌｉｃｍａｔｅｒｉａｌ—Ｃａｌｉｂｒａｔｉｏｎｏｆｆｏｒｃｅｐｒｏｖｉｎｇｉｎｓｔｒｕｍｅｎｔｓｕｓｅｄｆｏｒｔｈｅｖｅｒｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｕｎｉ

ａｘｉａｌｔｅｓｔｉｎｇｍａｃｈｉｎｅｓ，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２１８３８．１—２００８　金属材料　硬度和材料参数的仪器化压痕试验　第１部分：试验方法（ＩＳＯ

１４５７７１：２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２１８３８．３—２００８　金属材料　硬度和材料参数的仪器化压痕试验　第３部分：标准块的标定

（ＩＳＯ１４５７７３：２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２１８３８．４—２００８　金属材料　硬度和材料参数的仪器化压痕试验　第４部分：金属和非金属

覆盖层的试验方法（ＩＳＯ１４５７７４：２００７，ＭＯＤ）

ＩＳＯＧＵＭ：１９９５　测量不确定度表示指南

３　一般要求

３．１　准备

试验机的设计应能通过下述方法对其进行检验。

在检验和校准之前应先检查试验机以确保满足３．２～３．４规定的要求。

３．２　安装条件

试验机的安装应便于操作，安装环境应满足本部分和ＧＢ／Ｔ２１８３８．１规定的要求，如可能，还应满

足ＧＢ／Ｔ２１８３８．３的要求。试验机应防止振动。对于在显微和纳米范围的试验，试验机也应防止空气
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