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前  言

  本标准的全部技术内容为强制性的。
《涂装作业安全规程》系列国家标准已发布的共有12项:
———GB6514—2008《涂装作业安全规程 涂漆工艺安全及其通风净化》;
———GB7691—2003《涂装作业安全规程 安全管理通则》;
———GB7692—2012《涂装作业安全规程 涂漆前处理工艺安全及其通风净化》;
———GB12367—2006《涂装作业安全规程 静电喷漆工艺安全》;
———GB12942—2006《涂装作业安全规程 有限空间作业安全技术要求》;
———GB/T14441—2008《涂装作业安全规程 术语》;
———GB14443—2007《涂装作业安全规程 涂层烘干室安全技术规定》;
———GB14444—2006《涂装作业安全规程 喷漆室安全技术规定》;
———GB14773—2007《涂装作业安全规程 静电喷枪及其辅助装置安全技术条件》;
———GB15607—2008《涂装作业安全规程 粉末静电喷涂工艺安全》;
———GB17750—2012《涂装作业安全规程 浸涂工艺安全》;
———GB20101—2006《涂装作业安全规程 有机废气净化装置安全技术规定》。

本标准为《涂装作业安全规程》系列标准之一。

本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。

本标准代替GB17750—1999《涂装作业安全规程浸涂工艺安全》。

本标准与GB17750—1999相比,主要技术变化如下:
———增加、更新了引用的国家标准;
———在“术语和定义”中补充增加了“3.3 真空浸涂”;
———在内容上进行补充调整,如在“5 浸涂设备”一章中,增加了“5.4 真空浸漆烘干设备”、“5.5

 电磁线浸漆设备”内容;
———在段落文字上进行了整合,如把原标准中内容相近的5.1.2调整到6.5,把5.3调整到9.2,将

5.2和5.4合并为5.1.2;
———补充增加了5.3.1,即“输送链下部应设安全防护装置,防止润滑液滴落污染槽液,并防止悬链

与轨道摩擦产生的火花而引发火灾”;
———将原标准中“6.1 一般要求”中的6.1.1和6.1.2修改合并为6.1,将6.1.3和6.1.4修改合

并为6.2,并重新编排;
———删除原标准中“11 培训”一章,修改原标准“10 操作和维修”一章为“10 操作、维修和

培训”。 
本标准参照了美国国家标准NFPA34《易燃和可燃材料喷涂作业标准》(2007版)。

本标准由国家安全生产监督管理总局提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会涂装作业分技术委员会(SAC/TC288/SC6)归口。

本标准起草单位:机械工业第一设计研究院、江苏省安全生产科学研究院、浙江华立涂装设备有限

公司、浙江明泉工业涂装有限公司、浙江鱼童发达造漆有限公司、浙江志强涂料有限公司、扬州琼花涂装

工程设备有限公司、无锡锡洲电磁线有限公司、重庆长江涂装设备有限责任公司、东莞丰卓机电设备有
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限公司。

本标准主要起草人:徐洪洲、胡义铭、吕建立、黄立明、茅立安、吴中直、徐进法、石安涛、周国栋、

金赞芳、梁新方、卢志强。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB17750—1999。
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涂装作业安全规程
浸涂工艺安全

1 范围

本标准规定了涂装作业中浸涂工艺的浸涂区及其作业场所、浸涂设备、电气设备的防火防爆、通风、
涂料的贮存、使用和输送、消防、操作、维修和培训的要求。

本标准适用于使用易燃或可燃液态涂料的浸涂工艺及其设备设计、制造、安装、验收和使用。水性

涂料浸涂的通风及滚涂、淋涂、幕涂等工艺也可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB150(所有部分) 压力容器

GB6514—2008 涂装作业安全规程 涂漆工艺安全及其通风净化

GB7691 涂装作业安全规程 安全管理通则

GB/T14441 涂装作业安全规程 术语

GB14443—2007 涂装作业安全规程 涂层烘干室安全技术规定

GB14444 涂装作业安全规程 喷漆室安全技术规定

GB16297 大气污染物综合排放标准

GB50016 建筑设计防火规范

GB50058 爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范

3 术语和定义

GB/T14441界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
浸涂 dipping
将工件浸于涂料中,并除去过量涂料的工艺方法。

3.2
浸涂槽 diptank
盛有涂料能用于浸涂工件并具备安全防护功能的槽体。

3.3
真空浸涂 vacuumdipping
将工件置于密闭、耐压、并抽真空的容器中,注入浸涂液并加压,能彻底浸透工件的工艺方法。

3.4
浸涂区 dippingarea
实施浸涂作业的涂漆区。

1

GB17750—2012



 
 
    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     页数: 1
     与当前相同
      

        
     1
     1
     1
     324
     295
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsCur
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 8.268 x 11.693 inches / 210.0 x 297.0 mm
     Shift: 无
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20121213080828
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Tall
     1
     0
     No
     429
     286
    
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

        
     1
     17
     16
     17
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base





