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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T17951.2—2002《半工艺冷轧无取向电工钢带(片)》。
本标准与GB/T17951.2—2002相比主要变化如下:
———修改了适用范围;
———删除了公称厚度为0.50mm的50WB500、50WB530、50WB600、50WB700、50WB800牌号;
———修改了参考热处理条件中露点温度,由+35℃调整为20℃±2℃;
———增加了对表面平均粗糙度的具体要求及测试方法;
———增加了抗拉强度和伸长率的测试方法;
———增加了绝缘涂层电阻的测试方法;
———增加了数值修约规定。
本标准使用重新起草法修改采用IEC60404-8-3:2005《半工艺冷轧合金、非合金电工钢板(带)技术

条件》。
考虑到我国国情,本标准在采用IEC60404-8-3:2005时进行了下列修改:
———有关技术性差异已编入正文中并在它们所涉及的条款的页边空白处用垂直单线标识。在资料

性附录C中给出了这些技术性差异及其原因的一览表以供参考;
———牌号按GB/T221的规定编制,在资料性附录 A中列出了本标准牌号与IEC标准牌号的对

照表;
———在资料性附录B中列出了本标准条款和IEC标准条款的对照一览表;
———删除了IEC标准前言;
———第3章将IEC标准中的“定义”改为“术语和定义”;
———增加了数值修约的规定。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准主要起草单位:武汉钢铁(集团)公司、鞍山钢铁集团公司、首钢总公司、冶金工业信息标准研

究院。
本标准主要起草人:祝晓波、刘集中、任翠英、管吉春、孙茂林、汪君、欧阳页先、董莉、黄双、陶利、

刘立新、杜光梁。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T17951.2—2002。
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半工艺冷轧无取向电工钢带

1 范围

本标准规定了半工艺冷轧无取向电工钢带的术语和定义、分类、牌号、一般要求、技术要求、检验方

法、包装、标志及质量证明书等。
本标准适用于磁路结构中使用的涂层或不涂层、冲片后需要进行热处理的公称厚度为0.50mm、

0.65mm 的半工艺冷轧无取向电工钢带。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(GB/T228.1—2010,ISO6892-1:

2009,MOD)

GB/T247 钢板和钢带包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T2521 冷 轧 取 向 和 无 取 向 电 工 钢 带(片)(GB/T2521—2008,IEC60404-8-7:1998,

IEC60404-8-4:1998,MOD)

GB/T2522 电 工 钢 片 (带)表 面 绝 缘 电 阻、涂 层 附 着 性 测 试 方 法 (GB/T2522—2007,

IEC60404-11:1999,MOD)

GB/T2523 冷轧金属薄板(带)表面粗糙度和峰值数测量方法(GB/T2523—2008,SAEJ911—

1998,NEQ)

GB/T3655 用爱泼斯坦方圈测量电工钢片(带)磁性能的方法(GB/T3655—2008,IEC60404-2:

1996,IDT)

GB/T17505 钢及钢产品交货一般技术要求(GB/T17505—1998,ISO404:1992,EQV)

GB/T18253 钢及钢产品 检验文件的类型(GB/T18253—2000,ISO10474:1991,EQV)

GB/T19289 电工钢片(带)的密度、电阻率和叠装系数的测 量 方 法(GB/T19289—2003,

IEC404-13:1995,MOD)

YB/T081 冶金技术标准的数值修约与检测数值的判定

3 术语和定义

GB/T2521中界定的以及下列术语适用于本文件。

3.1
半工艺 semi-processed
生产厂没有进行最终退火而必须由用户完成的退火工艺状态。

3.2
表面平均粗糙度 roughnessaverage
粗糙度轮廓的算术平均偏差,即在取样长度内粗糙度轮廓偏距绝对值的算术平均值,单位

为微米(μm)。
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