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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO17860:2014《精细陶瓷(先进陶瓷、先进技术陶瓷) 陶瓷微

粒干燥损失的测定》。
本标准与ISO17860:2014相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本标准与ISO17860:2014

的章条编号对照一览表。
本标准与ISO17860:2014相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页面空白位

置的垂直单线(|)进行了标示,附录B中给出了相应技术性差异及其原因的一览表。
本标准还做了下列编辑性修改:
———标准名称修改为:“精细陶瓷粉体干燥损失测试方法”;
———增加了资料性附录A和附录B。
本标准由中国建筑材料联合会提出。
本标准由全国工业陶瓷标准化技术委员会(SAC/TC194)归口。
本标准起草单位:山东工业陶瓷研究设计院有限公司、深圳市深中原科技有限公司、中国建材检验

认证集团淄博有限公司。
本标准主要起草人:吴萍、杨橙双、陈子雯、陈常祝、刘梅。
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精细陶瓷粉体干燥损失测试方法

1 范围

本标准规定了颗粒状精细陶瓷粉体干燥损失测试方法的原理、试验装置、样品准备、试验步骤、结果

计算、仲裁试验方法以及试验报告。
本标准适用于颗粒状精细陶瓷粉体干燥损失的测定,其他无机非金属材料粉体的干燥损失测定也

可参照执行。

2 原理

颗粒状陶瓷粉体中可能含有水、熔剂、有机添加剂和其他挥发性物质。高温干燥后,粉体中的水、熔
剂以及有机添加剂在一定程度上从颗粒状粉体中去除,在特定条件下干燥后产生一定的质量损失。粉

体的质量损失除以其干燥前粉体的初始质量,所得百分比即为该粉体的干燥损失。

3 试验装置

3.1 烘箱

精度为±5℃。

3.2 平底盘

导热性能好的金属(如锡或铝)制成,直径约50mm,高30mm。

3.3 天平

量程不低于10g,精度为0.001g。

3.4 干燥器

装有干燥剂(如硅胶、无水氯化钙)的干燥器。

3.5 水分分析仪

精度为0.001g,有卤素或红外加热源。

4 样品准备

4.1 取样时,应使用取样器或采用等效方法,在三个不同的位置选取有代表性的样品。
4.2 样品应在初始状态下进行测试,如对样品进行了预处理则应在报告中记录。

5 试验步骤

5.1 烘箱法

5.1.1 设定烘箱温度为110℃,将空平底盘放入烘箱中干燥,干燥时间不少于2h,然后取出,置于干燥
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