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建筑用铝及铝合金表面阳极氧化膜及
有机聚合物膜层、性能、检测方法的选择

1 范围

本标准规定了建筑用铝及铝合金表面阳极氧化膜及有机聚合物膜层的膜层类型、各类膜层的结构

及特点、环境类型、各种使用环境条件下膜层的选择、膜层性能的选择及检测方法的选择。
本标准适用于建筑用铝及铝合金表面阳极氧化膜及有机聚合物膜层,其他膜层可参照采用本标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T5237.3 铝合金建筑型材 第3部分:电泳涂漆型材

GB/T5237.4 铝合金建筑型材 第4部分:喷粉型材

GB/T8013.1 铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜 第1部分:阳极氧化膜

GB/T8013.2 铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜 第2部分:阳极氧化复合膜

GB/T8013.3 铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜 第3部分:有机聚合物涂膜

3 膜层类型

膜层类型见表1的规定。

表1 膜层类型

膜层类型 表面处理方式

阳极氧化膜 阳极氧化、阳极氧化加电解着色、阳极氧化加染色

阳极氧化复合膜 阳极氧化加电泳涂漆(水溶性清漆或色漆)

有机聚合物涂膜 静电粉末喷涂、静电氟碳漆喷涂、静电丙烯酸漆喷涂、辊涂等

4 各类膜层的结构及特点

4.1 阳极氧化膜的结构及特点

阳极氧化膜是在铝表面生成一层氧化膜,与铝基体是一个整体,因而附着性极好。阳极氧化膜结构

由阻挡层和多孔层两部分组成。阻挡层是紧靠基体的极薄而致密的膜层,阻挡层厚度取决于阳极氧化

的外加电压,与阳极氧化处理时间无关。多孔层是以阻挡层为基底生长起来的,其厚度取决于阳极氧化

通过的电量,厚度与电流密度和处理时间成正比关系。阳极氧化膜的颜色可通过电解着色处理或染色

处理获得。阳极氧化处理生产线的最后一道工序是封孔,该工艺包括高温封孔工艺、中温封孔工艺、常
温封孔工艺等。
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