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前　　言

　　ＹＣ／Ｔ２３５《一般公差》分为五个部分：

———第１部分：概论；

———第２部分：切削加工件；

———第３部分：冲压件；

———第４部分：焊接件；

———第５部分：由塑料半成品加工制成的塑料件。

本部分为ＹＣ／Ｔ２３５的第４部分。

ＹＣ／Ｔ２３５的本部分根据德国 ＨＡＵＮＩ公司企业标准ＮＫ１２２０４：１９９７《一般公差———焊接结构》

（德文版）重新起草。在采用ＮＫ１２２０４：１９９７时，增加了“第１章　范围”的内容，原标准的第１章为本

部分的第２章，其余各章依次类推。两标准在技术内容上和章条排列顺序上完全相同。

为符合我国国情和便于使用，对于ＮＫ１２２０４：１９９７，本部分还作了下列编辑性修改：

ａ）　删除诸如“本标准之表述仅供参考，恕不负改动之责”、“备注：代替１９９５年９月９版本”等说明

性语句；

ｂ）　将第１章之前的叙述内容作为“引言”；

ｃ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｄ）　“ＮＫ１２２０４”改为“ＹＣ／Ｔ２３５．４”。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：中烟机械技术中心有限责任公司。

本部分主要起草人：徐庆涛、徐祖发、龚美华。
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犖犓引言

　　ＹＣ／Ｔ２３５的本部分等效ＤＩＮＩＳＯ１３９２０：１９９６。

如果在图纸或其他技术资料中提示采用本部分，则本部分所述之线性尺寸和角度尺寸的一般公差

适用于焊接零件、焊接组件和焊接结构件。

该公差适用的线性尺寸有诸如外部尺寸、内部尺寸、凸缘尺寸、宽度尺寸、中心间距尺寸和角度

尺寸。

适用于螺纹轴孔心间距的极限偏差是ＹＣ／Ｔ２３５．３—２００７的表３。

适用于角度尺寸的公差既可用于未标注的角度尺寸，亦可用于已标注的角度尺寸，例如９０°角或通

常的四个直角。
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一般公差

第４部分：焊接件

１　范围

ＹＣ／Ｔ２３５的本部分规定了焊接件的线性尺寸和角度尺寸一般公差的极限偏差以及直线度、平面

度和平行度一般公差。

本部分适用于焊接件。

２　线性尺寸

线性尺寸极限偏差见表１。

表１ 单位为毫米

基本尺寸 极限偏差

　２～３０　 ±１

　 ＞３０～１２０　 ±２

＞１２０～４００ ±２

　＞４００～１０００ ±３

＞１０００～２０００ ±４

＞２０００～４０００ ±６

＞４０００～８０００ ±８

３　角度尺寸

角度尺寸的极限偏差见表２。

表２

角短边的基本尺寸／ｍｍ 极限偏差 极限偏差／（ｍｍ／１００ｍｍ）

～４００ ±４５′ ±１．３

　＞４００～１０００ ±３０′ ±０．９

＞１０００～１２００ ±２０′ ±０．６

　　按角短边的边长确定极限偏差。边长也可从一个特别规定的基准点出发予以确定，此时需在图样中标出该基准

点（见图１～图５）。

图１ 图２
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