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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T13202—2007《摩托车轮辋系列》,与 GB/T13202—2007相比,主要技术变化

如下:
———删除了引言(见2007年版的引言);
———增加了轮辋廓形样板制作及轮廓检验方法的引用文件(见第2章和12.2.3);
———把“轮辋的类型、尺寸、相关术语和规格说明”修改为“术语和定义”“符号”和“分类和命名”3个

章节(见第3章~第5章,2007年版的第3章);
———增加了对5°斜底式胎圈座轮辋(MT型)中可使用无内胎轮胎的标志规定(见5.1);
———增加并补齐了标准中出现的图例代号和术语(见第4章);
———修改了轮辋规格举例说明表中的特性说明,并更正了2个宽度代号的填错(见表1,2007年版

的表1);
———增加了圆柱型胎圈座轮辋(WM型)的标定周长(见表3);
———增加了名义直径代号为4~12的 MT型轮辋的2个新规格,并对名义直径代号为4~10的

2.15MT轮辋的G 值由14.0mm修改为10.5mm(见表4,2007年版的表4);
———增加了名义直径代号为13~24的 MT型轮辋的5个新规格(见表5);
———删除了5°斜底式胎圈座轮辋(MT型)轮廓的“轮辋槽底轮廓—选择1”(见2007年版的图3和

表6);
———增加了对5°斜底式胎圈座轮辋(MT型)中“无凸峰的轮辋仅可使用于有内胎轮胎上”的规定

(见7.4);
———修改了5°斜底式胎圈座轮辋(MT型)中15M/C和23M/C的标定直径/凸峰周长,增加了11、

22M/C和24M/C直径规格,并删除了加标 M/C后缀按轮辋生产年份的过渡规定(见表7,

2007年版的表8);
———增加了对开式轮辋(DT型)中名义直径代号为12的标定直径(见表11);
———增加了对各种结构轮辋气门嘴孔取值要求的文字说明(见第9章);
———对轮辋标定直径和标准圈直径尺寸(测珠ϕ8)增加了名义直径代号为11、22M/C、24M/C的

数值,修改了23M/C的数值并删除了加标 M/C后缀按轮辋生产年份的过渡规定;对使用测

珠ϕ10时增加了名义直径代号为11的数值(见表14和表15,2007年版的表15和表16)。
本标准使用重新起草法修改采用ISO4249-3:2010《摩托车轮胎和轮辋(代号表示系列) 第3部

分:轮辋》、ISO5995-2:1988《轻便摩托车轮胎和轮辋 第2部分:轮辋》、ISO6054-2:1990《摩托车轮胎

和轮辋(代号表示系列)直径代号为4~12 第2部分:轮辋》。
本标准与上述ISO各标准相比在结构上有较多调整,附录A列出了本标准与上述ISO各标准的章

条编号对照一览表。
本标准与上述ISO各标准相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(|)进行了标示,附录B给出了相应技术性差异及其原因的一览表。
本标准还作了下列编辑性修改:
———改变了上述ISO各标准的标准名称。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国轮胎轮辋标准化技术委员会(SAC/TC19)归口。
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摩 托 车 轮 辋 系 列

1 范围

本标准规定了各种类型的摩托车轮辋轮廓的尺寸与公差,给出了轮胎与轮辋配合部分的轮辋轮廓

曲线及其主要尺寸。

本标准适用于GB/T2983所包含各种系列摩托车轮胎的轮辋。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2933 充气轮胎用车轮和轮辋的术语、规格代号和标志(GB/T2933—2009,ISO3911:

2004,IDT)

GB/T2983 摩 托 车 轮 胎 系 列 (GB/T2983—2015,ISO 4249-1:1985、ISO 4249-2:1990、

ISO4249-3:2010、ISO5751-1:2010、ISO5751-2:2010、ISO5751-3:2010、ISO5995-1:1982、ISO6054-1:

1994,NEQ)

GB/T6326 轮胎术语及其定义(GB/T6326—2014,ISO4223-1:2002,NEQ)

GB/T9769 轮辋轮廓检测

QC/T722 摩托车和轻便摩托车轮辋 轮廓检验方法 样板检验

3 术语和定义

GB/T2933和GB/T6326界定的术语和定义适用于本文件。

4 符号

下列符号适用于本文件。

A:轮辋标定宽度。

B:轮缘宽度。

C:轮缘半径位置。

D:轮辋标定直径。

DH:凸峰峰顶直径。

E:凸峰位置。

F:气门嘴位置。

G:轮缘高度。

H:槽底深度。

L:槽底宽度。
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