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引  言

本规程按照JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写规则》起草。
本规程代替JJG831—1993 《铸造用湿型表面硬度计》,与JJG831—1993相比,本

规程主要技术变化如下:
———规程名称由原来的 《铸造用湿型表面硬度计》改为 《铸造用砂模硬度计》,适

用范围增加 HCSd、HCSg等标尺;
———将试验力允差从相对值改为绝对值 (见6.4.7)。
本规程的历次版本发布情况:
———JJG831—1993。
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铸造用砂模硬度计检定规程

1 范围

本规程适用于手持或配有固定支架的铸造用砂模硬度计的首次检定、后续检定和使

用中检查。

2 引用文件

本规程引用下列文件:

JJG144 标准测力仪

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 概述

铸造用砂模硬度计 (以下简称硬度计)用于各种铸件用砂造模具成型时硬度的测

定,主要由压头、弹簧、指示机构部分构成。其试验原理是将一定形状的压头,在弹簧

试验力作用下,以0.025mm为一个硬度单位,压入砂模并使压足贴紧被测样品表面,
指示机构显示出其测量结果。通过硬度值检查铸造砂模的紧实程度。

压头的伸出长度与硬度计示值的关系应符合公式 (1)的要求。

HCS=100-
L
0.025

(1)

  式中:

HCS———铸造砂模硬度;

L———压头伸出长度,mm。
按压头形状和试验力,有 HCSa、HCSb、HCSc、HCSd、HCSg五种标尺。参数

见表1、表2。
表1 压头几何参数及适用类别

硬度标尺 图形 几何参数 适用类别

HCSa
SR (2.5±0.1)mm

L (2.5±0.04)mm

细砂。高密度、低 强

度铸造模

HCSb
SR (12.7±0.2)mm

L (2.5±0.04)mm

粗砂。低密度、较 高

强度铸造模
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