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前  言
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钢 管 术 语

1 范围

本标准规定了钢管的名称、尺寸、重量、偏差、外形、表面质量、交货状态、缺陷常用术语和定义。
本标准适用于编写无缝钢管、焊接钢管、铸造钢管、异型钢管、复合钢管和金属软管的各级标准和有

关技术文件。

2 名称术语

2.1 通用术语

2.1.1
钢管 steelpipe(steeltube)
两端开口并具有中空封闭断面,且长度与断面周长通常具有较大比例的一种钢材。
注:在动力管道、工艺管道和输送管道用途中,内外介质进行热量交换用途的钢管通常使用“tube”,如锅炉中的水冷

壁管、过热器管、再热器管;介质输送用途的钢管通常使用“pipe”,如石油天然气、蒸汽、水等流体介质的输送钢

管。在其他用途中,“tube”和“pipe”的使用通常没有区分。

2.1.2
管体 pipebody
对于焊接钢管,指不包括焊缝和热影响区的整根钢管;对于其他钢管,指整根钢管。

2.1.3
管端 pipeend
距钢管两端端头规定长度范围内的部分钢管或管段。不同标准对管端的长度可能有不同的规定。

2.2 按制造方式分类

2.2.1
无缝钢管 seamlesssteelpipe
采用钢坯经穿孔,或穿孔后轧制(拔制、挤压、扩制、顶压、锻造),或锻造后机加工方法制造,不带焊

缝的钢管。
2.2.1.1

热轧(挤、顶、锻、扩)无缝钢管 hotrolled(extruded,upset,forged,expanded)seamlesssteelpipe
采用在再结晶温度以上进行最终轧制(挤压、顶压、锻压、扩制)压力加工变形方法制造的无缝钢管。

2.2.1.2
冷拔(轧、旋压)无缝钢管 colddrawn(rolled,spun)seamlesssteelpipe
采用在工厂环境温度下进行最终拔制(轧制、旋压)压力加工变形方法制造的无缝钢管。

2.2.1.3
锻造镗孔无缝钢管 forgedandboredseamlesssteelpipe
管坯经锻造后,采用钻镗孔成型的方法制造无缝钢管。

2.2.2
焊接钢管 weldedsteelpipe
钢板或钢带接边被机械压力卷曲成型在一起并经焊接(常用焊接方法术语见附录A)而成,具有焊

缝的钢管,简称焊管。
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