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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T5248—2008《铜及铜合金无缝管涡流探伤方法》。与GB/T5248—2008相比,主

要技术变化如下:
———引入“标准渗透深度”的定义及其计算式,增加附录D,删除“壁厚0.20mm~6.0mm”的规范;
———删除平底孔作为标准人工缺陷的规定;
———增加了光管和内螺纹管的探伤规格及其对应的标准人工缺陷孔伤、纵向U型槽的尺寸;
———增加了在线检测标准人工缺陷的样管及其制作图(见5.6);
———增加了旋转探伤手动检测性能指标(见4.6.5和表3);
———明确了在线检测:日常测试调整灵敏度(手动进行),定期测试评价性能以手动+自动(动态)

进行。
本标准由中国有色金属工业协会提出。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本标准起草单位:中国有色金属工业无损检测中心、桂林漓佳金属有限责任公司、北京有色金属研

究总院、中铝洛阳铜业有限公司、金龙精密铜管集团股份有限公司、江阴新华宏铜业有限公司、苏州龙骏

无损检测设备有限公司、中色奥博特铜铝业有限公司、江西耐乐铜业有限公司。
本标准主要起草人:张光济、王跃明、奚国平、王晓岩、张伦兆、张博南、张瑛、李杨、娄东阁、陈华、

王楠、王向东、刘爱奎、秦丽云、刘晋龙、罗奇梁、姜业欣、张西军。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T5248—1985、GB/T5248—1998、GB/T5248—2008。
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铜及铜合金无缝管涡流探伤方法

1 范围

本标准规定了铜及铜合金无缝管进行穿过式和点式(旋转)涡流探伤的方法、对比试样、仪器设备、
操作步骤和结果的评定。

本标准适用于外径为ϕ3mm~ϕ160mm的直管和盘管表面及近表面缺陷的涡流探伤,探伤深度

参照附录D。其他规格的管材可参照执行。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1

(铜管)在线涡流探伤法 on-lineeddycurrenttesting
利用电磁感应在铜管表面和近表面产生涡流的原理,对生产过程中的管材进行整盘或整卷探伤的

方法。

2.2

(铜管)离线涡流探伤方法 off-lineeddycurrenttesting
利用电磁感应在铜管表面和近表面产生涡流的原理,对生产过程中的铜管单独设置探伤工序进行

逐条或逐根探伤的方法。

2.3

信噪比 signaltonoiseratio

在涡流探伤仪器输出端缺陷信号幅度与最大噪声信号幅度之比。

2.4

零电势 differenceofinduced-potential

检测线圈采用差动连接而在绕组之间形成的感应电压之差。检测线圈内有试件时为有载零电势。

检测线圈内无试件时为空载零电势。

2.5

穿过式涡流探伤方法 feed-througheddycurrenttestingmethod

采用穿过式涡流检测线圈进行涡流探伤的方法。

2.6

点式涡流探伤方法 probecoileddycurrenttestingmethod

采用点式涡流检测线圈进行涡流探伤的方法。

2.7
标准渗透深度 standarddepthofpenetration
在涡流检测中,涡流密度降至试样表面涡流密度的1/e(约37%)时的深度称为标准渗透深度。涡
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