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前　　言

　　ＹＳ／Ｔ３２４《三氧化二锑物理检测方法》共有４个部分：

———第１部分：三氧化二锑粉末平均粒度的测定方法

———第２部分：三氧化二锑白度的测定方法

———第３部分：三氧化二锑色度的测定方法

———第４部分：三氧化二锑吸油量的测定方法

本标准是对ＹＳ／Ｔ３２５—１９９４的修订，主要变动如下：

———弃用原标准的第１部分、第２部分、第３部分；

———本标准第１部分、第２部分、第３部分为重新制定；

———本标准第４部分是对原标准第４部分的修订。

本标准附录Ａ、附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：锡矿山闪星锑业有限责任公司。

本标准主要起草人：毛奇志、邓朝阳、宋应球、匡爱华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＢ５９０—１９６５；

———ＹＳ／Ｔ３２４—１９９４。
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三氧化二锑物理检测方法

第１部分：三氧化二锑粉末平均粒度的测定方法

１　范围

ＹＳ／Ｔ３２４的本部分规定了利用空气透过性原理测定三氧化二锑粉末的平均粒径的方法。

本部分适用于测定三氧化二锑粉末的平均粒径。测定范围：０．３μｍ～５μｍ。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＩＳＯ１００７０　金属粉末　稳流条件下粉末层透气性试验　外层表面区域的测定

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。

３．１

空气透过法粒度测定仪　狆犪狉狋犻犮犾犲狊犻狕犲犻狀狊狋狉狌犿犲狀狋犫狔犪犻狉狆犲狉犿犲犪狋犻狀犵犿犲狋犺狅犱

利用空气透过性原理测量粉末颗粒外表面积的一种仪器。

３．２

外表面积　犲狀狏犲犾狅狆犲狊狆犲犮犻犳犻犮狊狌狉犳犪犮犲犪狉犲犪

根据ＩＳＯ１００７０所述的测量方法测出的一种粉末的表面积。

３．３

空气透过性　犪犻狉狆犲狉犿犲犪犫犻犾犻狋狔

表示空气通过粉末试样层的压力降。

３．４

校准管　犮犪犾犻犫狉犪狋狅狉狋狌犫犲

带有精确孔径红宝石的标准管，标准管的值经过精确标定。

３．５

粉末层的孔隙度　狆狅狉狅狊犻狋狔狅犳犪犫犲犱狅犳狆狅狑犱犲狉

粉末层孔隙体积与整个粉末层体积的比率。

４　方法原理

本方法是基于稳定空气流动下，气体透过三氧化二锑粉末压缩床，测出其透过率来确定三氧化二锑

粉末的外表面积，在假定粉末为颗粒粒度均一、表面光滑且无内气孔的球状颗粒的前提下，根据外表面

积计算得出三氧化二锑粉末的平均粒径，即平均粒度。所测得的数值不一定完全反映粉末的实际状况，

但作为粉末质量控制是十分有用的。

５　仪器（空气透过法粒度测定仪）

５．１　主要部件

５．１．１　空气泵和稳压装置。
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