
书书书

犐犆犛６７．２６０
犡９９
备案号：２０４８０—２００７

中华人民共和国国内贸易行业标准

犛犅／犜２２６—２００７
代替ＳＢ２２６—１９８５

食品机械通用技术条件

焊接、铆接件技术要求

犌犲狀犲狉犪犾狊狆犲犮犻犳犻犮犪狋犻狅狀犳狅狉犳狅狅犱犿犪犮犺犻狀犲狉狔—

犜犲犮犺狀犻犮犪犾狉犲狇狌犻狉犲犿犲狀狋狊犳狅狉狑犲犾犱犲犱犪狀犱狉犻狏犲狋犲犱犮狅犿狆狅狀犲狀狋狊

２００７０３２８发布 ２００７０９０１实施

中华人民共和国商务部 发 布



书书书

中 华 人 民 共 和 国 国 内 贸 易

行 业 标 准

食品机械通用技术条件

焊接、铆接件技术要求

ＳＢ／Ｔ２２６—２００７



中 国 标 准 出 版 社 出 版 发 行

北京复兴门外三里河北街１６号

邮政编码：１０００４５

网址 ｗｗｗ．ｓｐｃ．ｎｅｔ．ｃｎ

电话：６８５２３９４６　６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

各地新华书店经销



开本 ８８０×１２３０ １／１６　印张 ０．５　字数 ９ 千字

２００７年８月第一版　２００７年８月第一次印刷



书号：１５５０６６·２１８０３８

如有印装差错　由本社发行中心调换
版权专有　侵权必究

举报电话：（０１０）６８５３３５３３



书书书

前　　言

　　本标准是对ＳＢ２２３—１９８５《食品机械通用技术条件　焊接、铆接件技术要求》的修订。

本标准与ＳＢ２２３—１９８５相比，主要变化如下：

———补充了焊接质量缺陷分类、焊条管理、焊接安全等条款；

———对若干技术要素进行了分类、整理或合并；

———去除了在食品机械中较少应用的焊接种类及铸铁、有色金属焊接等内容。

本标准是行业标准《食品机械通用技术条件》系列标准的一个部分，其余的“食品机械通用技术条

件”的系列行业标准是：

———ＳＢ／Ｔ２２２　食品机械通用技术条件　基本技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２３　食品机械通用技术条件　机械加工技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２４　食品机械通用技术条件　装配技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２５　食品机械通用技术条件　铸件技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２７　食品机械通用技术条件　电气装置技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２８　食品机械通用技术条件　表面涂漆；

———ＳＢ／Ｔ２２９　食品机械通用技术条件　产品包装技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２３０　食品机械通用技术条件　产品检验规则；

———ＳＢ／Ｔ２３１　食品机械通用技术条件　产品的标志、运输与储存。

本标准自实施之日起代替ＳＢ２２３—１９８５。

本标准由中华人民共和国商务部提出。

本标准由全国商业机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：浙江工商大学、国家饮食服务机械质量监督检验中心、哈尔滨金美乐商业机械有

限公司。

本标准主要起草人：傅玉颖、何阳春、刘旭、王玉波、吕志昆、洪盳平。
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食品机械通用技术条件

焊接、铆接件技术要求

１　范围

本标准规定了食品机械的焊接、铆接件技术要求。

本标准适用于在食品机械中，运用手工电弧焊、气焊、亚弧焊、气体保护焊、电阻焊和铆接方法制造

的钢制构件。

本标准不适用于国家劳动部门规定的压力容器。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１１６　铆钉技术条件

ＧＢ／Ｔ１５２．１　紧固件　铆钉用通孔

ＧＢ／Ｔ３２４　焊缝符号表示法

ＧＢ／Ｔ９８５—１９８８　气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本型式与尺寸

ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８　极限与配合　基础　第３部分：标准公差和基本偏差数值表

ＧＢ／Ｔ２６５１　焊接接头拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ３３７５　焊接术语

ＧＢ／Ｔ６４１７．１　金属熔化焊接头缺欠分类及说明

ＧＢ９４４８　焊接与切割安全

ＧＢ／Ｔ１２４６７．２　焊接质量要求　金属材料的熔化焊　第２部分：完整质量要求

ＧＢ／Ｔ１２４６７．３　焊接质量要求　金属材料的熔化焊　第３部分：一般质量要求

ＧＢ／Ｔ１２４６７．４　焊接质量要求　金属材料的熔化焊　第４部分：基本质量要求

ＧＢ１６７９８　食品机械安全卫生

ＪＢ／Ｔ３２２３　焊接材料质量管理规程

ＪＢ／Ｔ６０４３　金属电阻焊接头缺陷分类

ＪＢ／Ｔ６０４６　碳钢、低合金钢焊接构件　焊后热处理方法

ＪＢ／Ｔ７９４９　钢结构焊缝外形尺寸

ＪＢ／Ｔ１００４５．３　热切割　气割质量和尺寸偏差

ＪＢ／Ｔ１００４５．４　热切割　等离子弧切割质量和尺寸偏差

ＪＢ／Ｔ１００４５．５　热切割　气割表面质量样板

３　总则

３．１　食品机械的焊接、铆接件（以下简称焊接、铆接件），应按照规定程序批准的图样及技术文件制造和

检验，并符合本标准规定。

３．２　接触食品物料的焊接、铆接件应符合下列规定：

ａ）　本身材质和所用焊条、焊丝、铆钉的材质应符合ＧＢ１６７９８的规定；
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