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前　　言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国工业过程测量控制和自动化标准化技术委员会（SAC/TC 124）归口。
本文件起草单位：机械工业仪器仪表综合技术经济研究所、宁波市计量测试研究院（宁波新材料检

测检测中心）、杭州吉网通信技术有限公司、武汉东研智慧设计研究院有限公司、中国计量大学、无锡

职业技术学院、中国科学院沈阳自动化研究所、中控技术股份有限公司、华中科技大学、杭州沃镭智能

科技股份有限公司、绵阳市维博电子有限责任公司、广电计量检测（湖南）有限公司、中国质量认证中

心、陕西延长石油（集团）有限责任公司。
本文件主要起草人：王成城、岑志波、吕文、王凯、王佩君、刘鹏、王莹琛、游和平、黄宇、

王骏、刘阳、王强、俞文光、袁烨、郭斌、彭正红、江贤志、周娟、吕雪丽、甘腊梅、胡晓峰、
王正龙、李栋、钱丽丽、李东。
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引　　言

生产过程质量数据采集系统主要应用于制造型企业的智能工厂中，能够对其生产车间的生产过程质

量数据进行实时监控和采集，并输入到系统内部的统一接口，不断对数据库进行充实，实现动态实时采

集和分析。由于生产过程质量数据采集系统可采用多种不同的采集方式和采集设备，因此对于生产过程

质量数据采集系统的性能评估和校准方法尚未形成统一规范。
生产过程质量数据采集系统（PQDAS）的性能是指在规定的工作条件和环境条件下，能够执行所

提供功能的程度。系统能在规定的响应时间内准确地执行系统所需的任务，如果系统执行多个任务，则

在不相互妨碍的情况下处理和执行这些任务。因此，指示在一个时间范围内可执行的任务数目的能力非

常重要。当一个系统要同时完成几项任务时，其性能会发生变化，这就需要分别对每一项任务的执行情

况进行分析。
因此，为了评估系统的性能，有必要以分层的方式对系统属性进行分类。性能的子特性包括：精确

度、响应时间、处理能力、可信性、智能化能力。
性能不能直接评估，需要通过分析和测试其子特性加以确定。为了能确定各种子特性，可通过信息

转换对系统进行分析，通过系统的每一条信息流检查子特性。
系统的性能首先取决于系统的设计，其次取决于在系绕的制造和集成阶段（通过硬件和软件）可能

引入的因素。
性能的各种子特性之间存在相互依存关系。系统的性能可能没有统一的衡量尺度，因为不同的任务

可有不同数量的信息转换。当这些信息转换合用公共设施时，它们之间存在相互依存关系。
有关性能的评定技术主要有分析法评定技术、试验法评定技术、影响条件下的试验。具体可按照

GB/T 18272.4—2006 第 8 章的要求进行。
本文件对生产过程质量数据采集系统的评估特性、影响因素进行了说明，给出了规范统一的性能评

估和校准方法，帮助实现生产过程中数据采集和分析的自动化和智能化。
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生产过程质量数据采集系统

性能评估与校准

1　范围

 

本文件描述了生产过程质量数据采集系统（PQDAS，以下简称系统）的评估特性、影响因素、评

估方法和校准方法。
本文件适用于系统的用户、企业以及负责实施评估的独立机构评估系统性能。

2　规范性引用文件

 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用

于本文件。
GB/T 34049　智能流量仪表　通用技术条件

GB/T 34050　智能温度仪表　通用技术条件

GB/T 36411　智能压力仪表　通用技术条件

3　术语和定义

 

下列术语和定义适用于本文件。
3.1　

生产过程质量数据采集系统　production process quality data acquisition system

可对生产制造过程的质量数据进行采集、通讯、存储及统计分析, 并对过程进行监控的系统。
3.2　

性能　performance

系统在规定条件下执行任务的精确性和能力。
3.3　

影响因素　influencing factor

可观测到的定性的或可测量的定量的影响系统性能的项。

4　评估特性
 

4.1　精确度
 

精确度表示系统在规定条件下执行的指令和需要实现的信息之间的一致性。

4.2　响应时间
 

响应时间表示启动信息转换与在规定条件下提供相关响应之间的时间间隔。
信息转换通常包括信息收集、信息处理和输出动作三部分，其中信息收集的响应时间包括输入滤波

器（硬件和/或软件）的时间常数和输入周期时间；信息处理的响应时间包括信息处理周期时间；输出
动作的响应时间包括输出滤波器（硬件和/或软件）的时间常数和输出周期时间。
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