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前  言
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莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色纱

1 范围

本标准规定了莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色纱产品的分类、标记、要求、试验方法、检验规则和标

志、包装。
本标准适用于环锭纺生产的,莱赛尔纤维含量为20%及以上的莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本

色纱。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T3292.1 纺织品 纱线条干不匀试验方法 第1部分:电容法

GB/T3916 纺织品 卷装纱 单根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定(CRE法)
GB/T4743—2009 纺织品 卷装纱 绞纱法线密度的测定

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T29862—2013 纺织品 纤维含量的标识

FZ/T01050 纺织品 纱线疵点的分级与检验方法 电容式

FZ/T01086 纺织品 纱线毛羽测定方法 投影计数法

FZ/T01101 纺织品 纤维含量的测定 物理法

FZ/T10007 棉及化纤纯纺、混纺本色纱线检验规则

FZ/T10008 棉及化纤纯纺、混纺纱线标志与包装

3 产品分类、标记

3.1 莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色纱产品以不同生产工艺、不同混纺比及线密度分类。
3.2 环锭纺纱的生产工艺过程包含传统环锭纺、赛络纺、紧密纺及赛络紧密纺。
3.3 莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色纱的生产工艺过程和原料代号用英文字母表示:赛络纺代号为

AA,紧密纺代号为JM,赛络紧密纺代号为AAJM,传统环锭纺纱工艺过程代号不做标识;莱赛尔纤维

代号为Ly,粘胶纤维代号为R。
3.4 产品混纺比以公定质量比表示,一般按纤维含量递减顺序列出,当两种纤维含量相同时,纤维含量

排列顺序可任意,具体表示见下列示例。
3.5 莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色纱标记时,应在线密度前标明纱的生产工艺过程(或代号)、原料

名称(或代号)及其混纺比。
示例1:
传统环锭纺莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色纱线密度为18.5tex,莱赛尔纤维含量为65%,粘胶含量为35%,可写

为Ly/R65/3518.5tex。
示例2:
赛络紧密纺莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色纱线密度为18.5tex,粘胶含量为65%,莱赛尔纤维含量为35%,可写

为AAJMR/Ly65/3518.5tex。
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