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前　　言

　　本标准代替ＹＳ／Ｔ３３５—１９９４《电真空器件用无氧铜含氧量金相检验法》。

本标准与ＹＳ／Ｔ３３５—１９９４相比，对原标准中个别条款进行了适当的补充和完善，同时增加了“范

围”、“术语”、“仪器设备”、“试验报告”等章节。

本标准附录Ａ为规范性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：中铝沈阳有色金属加工有限公司。

本标准主要起草人：赵军、李雅民、张皓、王丽、杜向伟。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＢ７３１—１９７０；

———ＹＳ／Ｔ３３５—１９９４。
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无氧铜含氧量金相检验方法

１　范围

本标准规定了无氧铜含氧量的金相检验原理、仪器设备、试样及试样制备、试验步骤和要求及试验

报告。

本标准适用于无氧铜含氧量的等级检验。

２　方法原理

将制备好的试样在含有氢的气氛中加热，并在试样不与空气接触的条件下冷却，根据铜中氧化亚铜

与还原性氢气反应使晶界产生裂纹或开裂的特征，用金相显微镜观察，视裂纹或开裂情况判断其含氧量

等级。

３　仪器设备

３．１　电解抛光设备和机械抛光设备。

３．２　氢气退火装置。

３．３　烘干设备。

３．４　金相显微镜。

４　试样及试样制备

４．１　取样数量在相应的产品技术标准中规定。

４．２　试样检验面的尺寸一般为１０ｍｍ×（１０ｍｍ～１５ｍｍ），或根据具体情况灵活取样。

４．３　对较细的线材，可用无氧铜块做撑架绕在其上。

４．４　试样的制备可采用电解抛光或机械抛光。如有疑异，以电解抛光为准。

快速电解抛光推荐：

———电解液：磷酸（３＋４）。

———电压（空载）：２５Ｖ。

———电流密度：４Ａ／ｃｍ２ 左右（试样与电解液面稍微接触）。

———抛光时间：１０ｓ～２５ｓ。

———阴极材料：紫铜板。

５　试验方法和要求

５．１　试样经粗、细研磨后进行抛光，至表面光亮无研磨痕迹。

５．２　抛光后的试样用水充分冲洗后进行烘干，烘干过程中试样温度应低于５０℃。

５．３　烘干后的试样在至少含有１０％氢气（体积比）气氛中加热至８２０℃～８５０℃保温２０ｍｉｎ，试样在

不与空气接触的条件下冷却。

５．４　试样冷却至室温，取出，直接在显微镜放大２００倍的明场下检验。

５．５　根据附录Ａ中１级～５级的标准含氧量图谱，判定含氧量等级。对边部渗氧情况，由供需双方协

商处理。

６　试验报告

试验报告应包括下列内容：

１
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