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前　　言

　　本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国无损检测标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５６）提出并归口。

本标准起草单位：广东盈泉钢制品有限公司、南京宁达影像图文有限公司、军事医学科学院放射医

学研究所、北京博创科技发展有限公司、上海材料研究所。

本标准主要起草人：曾祥照、郝宁、张建、刘海宽、金宇飞。
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引　　言

　　射线检测系统分辨力和射线检测图像分辨力以及射线照相底片分辨力是考核成像系统质量和图像

成像质量以及照相底片质量的重要指标，也是射线检测设备和检测图像质量验收的重要依据，需要用质

量检测器具对其进行客观的测量，这个器具便是射线成像用分辨力测试计。它能起到客观描述图像分

辨力的作用，直观地反映图像的分辨力性能指标，是成像检测质量控制系统的重要器具。分辨力测试计

不仅可用于射线常规检测，也可以用于射线数字成像检测、工业ＣＴ、医用ＣＴ、医用Ｘ光诊断设备及图

像质量的检测。

用分辨力测试计可测定Ｘ射线成像系统的可视分辨力、增感屏胶片系统的分辨力、图像传输系统

的分辨力，也可测试成像系统的调制传递函数（ＭＴＦ）。

标准中分辨力测试计的线对数列和结构形式为推荐性和提示性，可根据实际使用的需要选择相应

的结构和形式。
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射线图像分辨力测试计

１　范围

本标准规定了射线图像分辨力测试计的分类、技术要求和检验方法。

本标准适用于由铅合金或与其密度相当的金属制成的分辨力测试计。

本标准适用于分辨力测试计的型式检验和出厂检验。本标准也可作为用户订货的验收依据。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１４７０　铅及铅锑合金板

ＧＢ／Ｔ１２６０４．２　无损检测　术语　射线照相检测（ＧＢ／Ｔ１２６０４．２—２００５，ＩＳＯ５５７６：１９９７，

Ｎｏｎｄｅｓｔｒｕｃｔｉｖｅｔｅｓｔｉｎｇ—ＩｎｄｕｓｔｒｉａｌＸｒａｙａｎｄｇａｍｍａｒａｙｒａｄｉｏｌｏｇｙ—Ｖｏｃａｂｕｌａｒｙ，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９００１　质量管理体系　要求（ＧＢ／Ｔ１９００１—２００８，ＩＳＯ９００１：２００８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２７０２５　检测和校准实验室能力的通用要求（ＧＢ／Ｔ２７０２５—２００８，ＩＳＯ／ＩＥＣ１７０２５：２００５，

ＩＤＴ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２６０４．２确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

线条　犾犻狀犲

分辨力测试计中的规定长度和宽度的金属线，通常由铅、钽或钨等重金属制成。

３．２　

线对　犾犻狀犲狆犪犻狉

由一根线条和与其宽度相等的相邻间距（空间）组成。

３．３　

线对密度　犱犲狀狊犻狋狔狅犳犾犻狀犲狆犪犻狉

线对宽度方向上单位长度内的线对总数，单位为ＬＰ／ｍｍ。

３．４　

线对束　犳犪犵狅狋狅犳犾犻狀犲狆犪犻狉

由狀根长度和宽度相同的线条和与其宽度相同的位于线条间的狀－１个间距（空间）组成。

４　分类

本标准所适用的分辨力测试计型式可按如下分类。

ａ）　按线对束排列规律可分为：

１）　等差排列；

２）　等比排列。

ｂ）　按线对束排列可分为：

１）　平行排列；
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