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前  言

  GB/T26930《原铝生产用炭素材料 煤沥青》共有5部分:
———第1部分:水分含量的测定 共沸蒸馏法;
———第2部分:软化点的测定 环球法;
———第3部分:密度的测定 比重瓶法;
———第4部分:喹啉不溶物含量的测定;
———第5部分:甲苯不溶物含量的测定。
本部分为第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO6999:1983《原铝生产用炭素材料 煤沥青 密度的测定 比重

瓶法》。本部分等同采用ISO6999:1983时,删除了其前言和引言。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T26297.5 铝用炭素材料取样方法 第5部分:煤沥青(ISO6257:2002,MOD)。
本部分负责起草单位:索通发展股份有限公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所、中国铝业

股份有限公司郑州研究院。
本部分参加起草单位:北京英斯派克科技有限公司。
本部分主要起草人:郎光辉、钱康行、王立明、尚金亮、张树朝、陈洪。
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原铝生产用炭素材料 煤沥青
第3部分:密度的测定 比重瓶法

1 范围

GB/T26930的本部分规定了原铝生产用煤沥青密度的比重瓶测定方法。

本部分适用于原铝生产用煤沥青密度的比重瓶法测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件,凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO3507 比重瓶(Pyknometers)

ISO5725 试验方法的精确度 试验室互测法测定重复性与再现性(Precisionoftestmethods
Determinationofrepeatabilityandreproducibilitybyinter-laboratorytests)

ISO6257 铝用炭素材料取样方法 煤沥青(Carbonaceousmaterialsusedintheproductionof
aluminium-Pitchforelectrodes-Sampling)

3 方法原理

采用比重瓶法测定经真空脱气处理、温度为25℃的煤沥青的密度。

4 试剂与材料

在测试过程中,只用符合要求的分析纯试剂、蒸馏水或相同纯度的水。

4.1 乙醇:95%(体积分数),分析纯。

4.2 丙酮:分析纯。

4.3 非离子性润湿剂:0.1%(质量分数)水溶液。

4.4 硫铬混合物:如重铬酸钾溶液等。

5 仪器

5.1 比重瓶:容积50mL(符合ISO3507)。

5.2 真空泵:装有安全阀和过滤器,功率约1m3/h,残余压力为3.3kPa。

5.3 气密容器:用于承放比重瓶(5.1),与分离通道连接,在测试过程中能保持真空状态,见图1。

警告:在真空状态时,气密容器需要放在安全保护屏后面使用。

5.4 烘箱:温度控制在120℃±2℃。

5.5 水浴槽:温度控制在25℃。

1

GB/T26930.3—2011/ISO6999:1983



 
 
    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     Number of pages: 1
     same as current
      

        
     1
     1
     1
     402
     338
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsCur
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0c
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 8.665 x 12.098 inches / 220.1 x 307.3 mm
     Shift: none
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20111221091352
       871.0866
       二次扩边
       Blank
       623.9055
          

     Tall
     1
     0
     No
     475
     324
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0c
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

        
     3
     10
     9
     10
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 8.268 x 11.693 inches / 210.0 x 297.0 mm
     Shift: none
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20111226102043
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Tall
     1
     0
     No
     475
     324
    
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0c
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

        
     3
     10
     9
     10
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base





