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前　　言

　　本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国阀门标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８８）归口。

本标准起草单位：兰州高压阀门有限公司、中国开维喜阀门集团有限公司、慎江阀门有限公司。

本标准主要起草人：陈清流、陈秀彦、孟庆仁、李国华、叶旭强。
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钢 制 旋 塞 阀

１　范围

本标准规定了法兰端、对焊端、承插焊端和螺纹连接的钢制旋塞阀的结构与基本参数、技术要求、材

料、试验方法、检验规则以及防护、标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于公称压力ＰＮ１０～ＰＮ４２０、公称尺寸ＤＮ２５～ＤＮ６００，阀门的连接方式为法兰、焊接、

螺纹连接，材料为碳钢、合金钢、奥氏体不锈钢，形式为短型、常规型、文丘里型和圆孔全通径型的旋

塞阀。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０　钢制压力容器

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸（ＧＢ／Ｔ１９６—２００３，ＩＳＯ７２４：１９９３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ１０４７　管道元件　ＤＮ（公称尺寸）的定义和选用（ＧＢ／Ｔ１０４７—２００５，ＩＳＯ６７０８：１９９５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１０４８　管道元件　ＰＮ（公称压力）的定义和选用（ＧＢ／Ｔ１０４８—２００５，ＩＳＯ／ＣＤ７２６８：１９９６，

ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２２０　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ１４１５　米制锥螺纹

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢

ＧＢ／Ｔ３０９８．１　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱（ＧＢ／Ｔ３０９８．１—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８１：１９９９）

ＧＢ／Ｔ３０９８．２　紧固件机械性能　螺母　粗牙螺纹（ＧＢ／Ｔ３０９８．２—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８２：１９９２）

ＧＢ／Ｔ３０９８．４　紧固件机械性能　螺母　细牙螺纹（ＧＢ／Ｔ３０９８．４—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８６：１９９４）

ＧＢ／Ｔ３０９８．６　紧固件机械性能　不锈钢螺栓、螺钉和螺柱（ＧＢ／Ｔ３０９８．６—２０００，ｉｄｔＩＳＯ３５０６１：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ３０９８．１５　紧固件机械性能　不锈钢螺母（ＧＢ／Ｔ３０９８．１５—２０００，ｉｄｔＩＳＯ３５０６２：１９９７）

ＧＢ／Ｔ９１１３．１～９１１３．４　整体钢制管法兰

ＧＢ／Ｔ１２２２０　通用阀门　标志（ＧＢ／Ｔ１２２２０—１９８９，ｉｄｔＩＳＯ５２０９：１９７７）

ＧＢ／Ｔ１２２２３　部分回转阀门驱动装置的连接（ＧＢ／Ｔ１２２２３—２００５，ＩＳＯ５２１１：２００１，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２２２４　钢制阀门　一般要求

ＧＢ／Ｔ１２２２６　通用阀门　灰铁铸件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２８　通用阀门　碳素钢锻件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２９　通用阀门　碳素钢铸件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２３０　通用阀门　不锈钢铸件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２４０—２００８　铁制旋塞阀

ＧＢ／Ｔ１２７１６　６０°密封管螺纹

ＧＢ／Ｔ１３９２７—１９９２　通用阀门　压力试验（ｎｅｑＩＳＯ５２０８：１９８２）
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