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激光小角度测量仪检定规程

1 范围

本规程适用于测量范围为0~±5°,利用正弦原理测量角度的激光小角度测量仪的

首次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

JJF1094—2002 测量仪器特性评定

使用本规程时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

激光小角度测量仪是一种采用正弦原理,以迈克尔逊干涉法测量平面小角度的仪

器。它主要用在对小角度计量仪器和圆分度计量仪器中测微器的示值误差的测量,以及

机床角位移、工件等方面的测量。
光路原理框图见图1。图中反射镜组3安装在回转台4的转轴上,转台4带动反射

镜组3转动被测角度,然后用由激光头1、分光镜组2和反射镜组3组成的干涉仪测量

出两反射镜的相对位移,按照正弦原理计算出被测角度值。

4 计量性能要求

4.1 漂移

开机30min后,连续工作2h,激光小角度测量仪的示值漂移要求见表1。
表1 计量性能要求

检定项目
技 术 指 标

1级 2级 3级

漂移 (″) 0.05/h 0.1/h 0.1/h

测角重复性 (″) 0.01 0.05 0.1

零起分度误差

(″)

0~±1°范围内 0.1

0~±5°范围内 0.2

相对误差:

0.2+0.2%β

相对误差:

0.2+0.6%β

  注:β为测量范围。
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