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"数控万能工具铣床#分为以下两部分$

%%%第
%

部分$精度检验&

%%%第
$

部分$技术条件'

本部分为
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的第
$

部分'

本部分由中国机械工业联合会提出'

本部分由全国金属切削机床标准化技术委员会(
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)归口'

本部分起草单位$昆明铣床厂'

本部分主要起草人$魏忠宁*谭肇康*韩玉稳'
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数控万能工具铣床
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的本部分规定了数控万能工具铣床的设计*制造和验收要求'

本部分适用于水平(万能*数控回转)工作台面宽度
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一般用途的普通级和精密级

的数控万能工具铣床'
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规范性引用文件

下列文件中的条款通过
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的本部分的引用而成为本部分的条款'凡是注日期的引用文

件+其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分+然而+鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本'凡是不注日期的引用文件+其最新版本适用于本

部分'
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数字控制机床
!

操作指示形象化符号(
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机械安全
!

机械电气设备
!
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机床润滑系统(
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金属切削机床
!

通用技术条件
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金属切削机床
!

安全防护通用技术条件
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金属切削机床
!

噪声声压级测量方法
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数控万能工具铣床
!
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金属切削机床
!

机械加工件通用技术条件
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金属切削机床
!

装配通用技术条件
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金属切削机床
!

清洁度的测定
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金属切削机床
!

液压系统通用技术条件
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一般要求

按本部分验收机床时+应同时对
!"

!

#&+-%

%

$++-

*

;"

!

#&/5$

%

%&&&

*

;"

!

#&/5'

%

%&&&

等标准中

未经本部分具体化的其余有关的验收项目进行检验'
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附件和工具

$7"

!

为保证机床的基本性能+应随机供应的附件和工具见表
%
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表
"

名
!!

称 数
!!

量

端铣刀柄
%

套

中间套
%

套

铣夹头(含弹簧夹头)

%

套

特殊工具
%

套

地脚螺栓
%

套

%
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