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气流式纤维细度测定仪的校准规范

本规范适用于新制造、使用中及修理后的定压或气桥型气流式纤维细度测定仪 (以
下简称细度仪)准确性的校准。其它型式细度仪可参照执行。

一 概  述

1 细度仪用于测定棉、毛及化学短纤维等的纤维细度。棉纤维通常测定其马克隆值。
纤维的细度在截面形态基本相同条件下与其比表面积直接相关,而固定容积的容器

内一定量纤维对通过该容器气流产生的压降或流量影响则与纤维比表面积大小有关,各

型号细度仪结构及工作都基于上述基本原理。
由于纤维细度与气流关系的多元性以及影响仪器测得结果因素的复杂性,通常用校

准样品衡量仪器的准确性,这种方法有其科学性和合理性。
细度仪基本结构包括气流源,气压、流量调节及测定装置,有确定容积的压缩样

筒。

二 主 要 技 术 要 求

2 细度仪应装有铭牌。铭牌上须标明型号、规格、制造厂、出厂编号和出厂年月。适

当部位应装有水平指示器。

3 外观及基本状态要求

3.1 压缩样筒表面应光洁,各气阀应转动灵活、作用可靠,气源工作稳定,显示及指

示部分应完整、清晰,试样称重系统工作正常,不应有影响计量性能的机械性损伤。

3.2 新制造的细度仪面板和机壳不应有明显划痕、裂缝、变形等现象;表面涂 (镀)
层不应起泡、龟裂和脱落;金属零件不应有锈蚀和其它影响计量性能的缺损。

4 电气安全性要求:电源部分应安全可靠。电源相线与仪器外壳导电部位绝缘电阻应

≥2MΩ;应有可靠的接地端子和明显的接地标记,接地良好。

5 管道畅通性要求:各管道及空气过滤器均应无阻塞现象。在压缩样筒中无试样条件

下,流量最大限度范围内调节时,压力计示值变化不超过20Pa(2mmH2O)。无条件

作定量校验时亦应作定性检查。

6 管道密封性要求:在压缩样筒及各管道与外界封闭并使管道内外保持一定起始压力

差的条件下,规定时间内压力差的减小值应不超过规定限值。测定时间和压力差减小限

值的规定如表1所示。
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