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引  言

  本规范参照下列标准起草:

GB/T22512.2—2008 石油天然气工业 旋转钻井设备 第2部分:旋转台肩式

螺纹连接的加工与测量

APISPEC5B2008年第15版 套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验规范

(SpecificationforThreading,Gauging,andThreadinspectionofCasing,Tubing,and
LinePipeThreads)

本规范为修订,代替JJF1108—2003 《石油钻具接头螺纹工作量规、圆螺纹套管工

作量规和油管螺纹工作量规校准规范》。
主要修订内容:
———增加了偏梯形螺纹套管螺纹工作量规的校准。
———增加了管线管螺纹工作量规的校准。
———对旋转台肩式连接螺纹工作量规大小径的参数,依据GB/T22512.2—2008标

准进行了修订。
———对校准方法的表述进行了修订。校准方法主要依据坐标测量原理,给出了相应

的计算公式。
———参照GB/T22512.2和APISPEC5B使用的螺纹工作量规,《计量性能要求》

移到附录A、B、C中。
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石油螺纹工作量规校准规范

1 范围

本校准规范适用于旋转台肩式连接螺纹工作量规,以及圆螺纹套管、偏梯形螺纹套

管、油管、管线管螺纹工作量规的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

JJF1071—2010 国家计量校准规范编写规则

GB/T22512.2 石油天然气工业 旋转钻井设备 第2部分:旋转台肩式螺纹连

接的加工与测量

APISPEC5B 套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验规范 (Specification
forThreading,Gauging,andThreadInspectionofCasing,Tubing,andLinePipe
Threads)

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

本规范相关术语见GB/T22512.2。

3.1 截顶 threadheighttruncated
从螺纹牙型原始三角形的顶点到螺纹牙型顶部在垂直于螺纹轴线方向的距离。

4 概述

石油螺纹 (OCTG)是油井管 (oilcountrytubulargoods)螺纹的简称。
根据紧密距传递关系,螺纹校对量规用于确定螺纹工作量规的互换紧密距值,螺纹

工作量规直接用于检查产品螺纹。螺纹工作量规包括螺纹工作塞规和螺纹工作环规。螺

纹工作塞规检查产品内螺纹,螺纹工作环规检查产品外螺纹。
根据产品螺纹的形式,采用不同的螺纹工作量规:
旋转台肩式连接螺纹优先选用的螺纹量规按其型式可分为数字型 (NC)、正规型

(REG)、贯眼型 (FH)和内平型 (IF)。按旋向分为右旋和左旋。
套管螺纹量规按螺纹的型式分为圆螺纹套管螺纹量规 (CSG)和偏梯形螺纹套管螺

纹量规 (BCSG)。
油管螺纹量规按结构形式分为不加厚油管螺纹量规 (TBG)和外加厚螺纹量规

(UPTBG)。
管线管螺纹量规标记为:LP。
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