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前　　言

　　本标准是在原轻工行业标准ＱＢ／Ｔ１９８９—１９９４《计时仪器用公差与配合　塑料件公差》的基础上

制定。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国钟表标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：山东康巴丝钟表有限公司、福建上润精密仪器有限公司、武汉诚盛电子有限公司、

轻工业钟表研究所。

本标准主要起草人：田照珂、苏方中、孙刚、于文渤、闵烨、金英淑。

自本标准实施之日起，原轻工行业标准ＱＢ／Ｔ１９８９—１９９４《计时仪器用公差与配合　塑料件公差》

自行废止。
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计时仪器用公差与配合

塑料件公差

１　范围

本标准规定了计时仪器用塑料件公差。

本标准适用于基本尺寸至５００ｍｍ的塑料件光滑圆柱配合与非配合尺寸。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１８０１　极限与配合　公差带和配合的选择（ＧＢ／Ｔ１８０１—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ１８２９：１９７５）

ＧＢ／Ｔ１８０３　极限与配合　尺寸至１８ｍｍ孔、轴公差带

３　基本规定

３．１　本标准规定的孔、轴公差带见表１和表２。

３．２　在某些特殊情况下，为了保证对塑料件的公差要求，表１和表２中没有规定的公差带也可采用

ＧＢ／Ｔ１８０１和ＧＢ／Ｔ１８０３中的其他公差带。

３．３　本标准规定的轴、孔公差带的极限偏差数值见表３和表４，其中没有的可从 ＧＢ／Ｔ１８０１和

ＧＢ／Ｔ１８０３中查取。

３．４　本标准采用的轴、孔公差带所形成的推荐配合参见附录Ａ。

４　检验条件

经加工成型后的塑料件，在常温环境下放置一定时间，一般不小于１６ｈ，以消除由于加工造成的内

应力。

检验应在温度２０℃±２℃，相对湿度６５％±５％的条件下进行。偏离此条件应做适当修正。
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