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齿轮螺旋线测量仪器校准规范

本规范对齿轮测量仪器的螺旋线测量规定了校准项目和校准方法。当被校齿轮测量

仪器具有多种测量功能时,应与其它规范共同使用,以全面评价其不同功能的计量特

性。

1 范围

本规范适用于各种齿轮测量仪器的螺旋线测量的校准。

2 引用文献

本规范引用下列文献

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

GB/T10095.1—2001 渐开线圆柱齿轮 精度 第1部分:轮齿同侧齿面偏差的定

义和允许值

使用本规范时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

齿轮测量仪器分为机械式和数控式两类。

3.1 机械式齿轮测量仪器螺旋线测量原理

机械式齿轮测量仪有单盘式、分级圆盘式和杠杆圆盘式等,它是基于齿轮螺旋线的

展成原理,由机械机构生成理论螺旋线,通过传感器将被测件的实际曲线与理论螺旋线

轨迹比较,其差值输入记录器,给出螺旋线偏差曲线。其结构如图1所示。

3.2 数控式齿轮测量仪器螺旋线测量原理

数控式齿轮测量仪采用坐标测量原理,通过测角装置 (圆光栅等)和测长装置 (长
光栅等)测得被测件实际曲线上点的坐标位置,与螺旋线的理论曲线比较,得到螺旋线

偏差曲线。其结构如图2所示。

4 计量特性

4.1 上下顶尖同轴度

4.2 垂直滑架相对于上下顶尖连线的平行度

4.3 测微系统的示值误差

4.4 仪器测量曲线的螺旋线形状偏差

4.5 仪器测量曲线的螺旋线倾斜偏差及其左右齿面差

4.6 仪器的螺旋线总偏差及重复性

上述特性要求见表1,供校准时参考。
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