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前　　言

　　本标准代替下列十五个标准：

———ＧＢ／Ｔ６４７７．１—１９８６《金属切削机床　基本术语》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．２—１９８６《金属切削机床　组合机床及组合机床自动线》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．３—１９８６《金属切削机床　车床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．４—１９８６《金属切削机床　钻床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．５—１９８６《金属切削机床　镗床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．６—１９８６《金属切削机床　磨床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．７—１９８６《金属切削机床　齿轮加工机床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．８—１９８６《金属切削机床　螺纹加工机床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．９—１９８６《金属切削机床　铣床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．１０—１９８６《金属切削机床　刨床和插床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．１１—１９８６《金属切削机床　拉床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．１３—１９８６《金属切削机床　锯床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．１４—１９８６《金属切削机床　刻线机》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．１５—１９８６《金属切削机床　管子加工机床》；

———ＧＢ／Ｔ６４７７．１６—１９８６《金属切削机床　机床附件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ６４７７．１～６４７７．１１—１９８６、ＧＢ／Ｔ６４７７．１３～６４７７．１６—１９８６相比主要变化如下：

———将原来的十五个标准整合为一个标准；

———增加了目次和前言；

———删除了原术语中所对应的法语、德语、俄语及日语；

———对原术语内容进行了修改和补充，增加了新的术语（见附录Ａ）。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国金属切削机床标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２）归口。

本标准起草单位：北京机床研究所、北京第一机床厂、沈阳机床（集团）有限责任公司、上海机床厂有

限公司、重庆机床（集团）有限责任公司、北京第二机床厂有限公司、四川长征机床集团有限公司、长沙机

床厂、湖南泰嘉新材料科技股份有限公司（湖南机床厂）、大连机床集团有限公司、昆明机床股份有限公

司、武汉武重机床有限公司、烟台环球机床附件集团有限公司、普什宁机床有限公司、陕西汉江机床有限

公司、天水星火机床有限责任公司。

本标准主要起草人：李祥文、杨京彦、胡瑞琳、张维、王兴海、许立亭、张家贵、喻可斌、张秀兰、

王晓慧、贺玲、谢文忠、付承云、唐其寿、伍竞平、时述庆、钱文明、李文华、李维谦、仪亚楠。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６４７７．１～６４７７．１１—１９８６、ＧＢ／Ｔ６４７７．１３～６４７７．１６—１９８６。
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金属切削机床　术语

１　范围

本标准规定了金属切削机床的一般术语，车床、铣床、钻床、镗床、磨床、齿轮加工机床、螺纹加工机

床、刨床和插床、拉床、锯床、组合机床及组合机床自动线、刻线机、管子加工机床、机床附件，运动、参数、

零部件和加工方法的术语及其定义。

本标准适用于一般用途的金属切削机床（以下简称机床）。

２　基本术语和定义

２．１　一般术语

２．１．１

金属切削机床　犿犲狋犪犾犮狌狋狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲狋狅狅犾狊；犿犪犮犺犻狀犲狋狅狅犾狊

用切削、特种加工等方法主要用于加工金属工件，使之获得所要求的几何形状、尺寸精度和表面质

量的机器（便携式除外）。

２．１．２

通用机床　犵犲狀犲狉犪犾狆狌狉狆狅狊犲犿犪犮犺犻狀犲狋狅狅犾狊

可加工多种工件，完成多种工序的使用范围较广的机床。

２．１．３

专门化机床　狊狆犲犮犻犪犾犻狕犲犱犿犪犮犺犻狀犲狋狅狅犾狊

用于加工形状相似而尺寸不同的工件的特定工序的机床。

２．１．４

专用机床　狊狆犲犮犻犪犾狆狌狉狆狅狊犲犿犪犮犺犻狀犲狋狅狅犾狊

用于加工特定工件的特定工序的机床。

２．１．５

组合机床　犿狅犱狌犾犪狉犿犪犮犺犻狀犲狋狅狅犾狊

以通用部件为基础，配以少量专用部件，对一种或若干种工件按预先确定的工序进行加工的机床。

２．１．６

车床　狋狌狉狀犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲狊；犾犪狋犺犲狊

主要用车刀在工件上加工旋转表面的机床。工件旋转为主运动，车刀的移动为进给运动。

２．１．７

铣床　犿犻犾犾犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲狊；犿犻犾犾犲狉狊

主要用铣刀在工件上加工各种表面的机床。通常，铣刀旋转为主运动，工件或（和）铣刀的移动为进

给运动。

２．１．８

钻床　犱狉犻犾犾犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲狊；犱狉犻犾犾犲狉狊

主要用钻头在工件上加工孔的机床。钻头旋转为主运动，钻头轴向移动为进给运动。

２．１．９

镗床　犫狅狉犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲狊；犫狅狉犲狉狊

主要用镗刀在工件上加工已有预制孔的机床。通常，镗刀旋转为主运动，镗刀或（和）工件的移动为

进给运动。
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