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前　　言

　　本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由宁波香豪莱宝金属工业有限公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所负责起草。

本标准主要起草人：杨世全、赵军锋、邵艳琼。
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再 生 锌 合 金 锭

１　范围

本标准规定了再生锌合金锭的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输与贮存。

本标准适用于以含锌的废料为原料经冶炼加工生产的再生锌锭，主要应用于铸造业、压铸业。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１２５０　极限数值的表示方法和判定方法

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ１２６８９（所有部分）　锌及锌合金化学分析方法

３　要求

３．１　产品分类

再生锌合金锭按化学成分分为３个牌号：ＺＳＺｎＡｌ４、ＺＳＺｎＡｌ４Ｃｕ０．５、ＺＳＺｎＡｌ４Ｃｕ１。

３．２　化学成分

３．２．１　再生锌合金锭的化学成分应符合表１的规定。

３．２．２　需方如对再生锌合金锭的化学成分有特殊要求时，可由供需双方商定。

３．２．３　锌（Ｚｎ）的含量为１００％减去表１中所列其他元素总和的余量。

３．３　物理规格

３．３．１　再生锌合金锭为长方梯形，底部有便于将锭打断的凹槽（见图１ａ、图１ｂ）。

３．３．２　为使再生锌合金锭便于包装和运输，允许每捆的底锭可采用有脚锭（见图１ｃ）。

３．３．３　再生锌合金锭的单锭重应不大于２５ｋｇ。

３．３．４　需方如对再生锌合金锭的形状和锭重有特殊要求时，可由供需双方商定。

３．４　表面质量

３．４．１　再生锌合金锭表面不得有熔渣和夹杂物，但允许有浇铸时产生的轻微表面缩孔。

３．４．２　再生锌合金锭表面不得有飞边毛刺（允许修整）。

表１　再生锌合金锭化学成分

牌　号

质量分数／％

主　成　分 杂质，不大于

Ａｌ Ｃｕ Ｍｇ Ｚｎ Ｆｅ Ｐｂ Ｃｄ Ｓｎ

ＺＳＺｎＡｌ４ ３．５～４．３ ０．２～０．７５ ０．０２～０．０８ 余量 ０．１ ０．００８ ０．００４ ０．００３

ＺＳＺｎＡｌ４Ｃｕ０．５ ３．５～４．３ ０．３～０．７５ ０．０１～０．０８ 余量 ０．１ ０．０１２ ０．０１ ０．００３

ＺＳＺｎＡｌ４Ｃｕ１ ３．８～４．３ ０．７５～１．２５ ０．０３～０．０８ 余量 ０．１ ０．０１５ ０．０１ ０．００３

　　注：牌号表示方法：“ＺＳ”为“再生”字汉语拼音首字母。
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